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Przewrét w opakowaniach farb drukarskich

Wstep

Od momentu wynalezienia i w miare ich doskonalenia farby drukarskie pakowano
w rézne typy opakowan, ktore miaty spetniaC rozne funkcje. Miedzy innymi
opakowanie powinno zapobiegac zasychaniu farby lub je minimalizowa¢, ma za
zadanie informowa¢ o zawartosci puszki i umozliwiaC dawkowanie farby
odpowiednio do wykonywanego zlecenia. Z biegiem czasu i w miare wprowadzania
roznych technik druku powstawaty rézne typy opakowan farb drukarskich ale ciggle
dominuje okragta metalowa puszka, od roku 1965 pakowana prézniowo
i najczesciej zawierajgca okragty arkusz woskowanego papieru, $cisle przylegajacy
do powierzchni farby aby zapobiec tworzeniu kozucha. Dotyczy to oczywiscie takich
technik druku jak arkuszowy druk wypukty, offset arkuszowy i sitodruk. Ze wzgledu
na budowe farb drukarskich a zwtaszcza ze wzgledu na charakterystyczna lepkosc,
pozadang przy naktadaniu na podtoze drukowe i zapewniajgcg przyczepnos¢ do
niego problemem jest zawsze staranne oproznienie puszki z farby. Chocby
najstaranniejsze wyjmowanie farby szpachlg powoduje, ze wewnatrz puszki zawsze
pozostaje spora ilos¢ farby, przeznaczona z gory na straty. Innym waznym
problemem jest przechowywanie farby w napoczetych puszkach. tatwo sobie
wyobrazié, co dzieje sie na przyktad z farbg o kolorze spoza triady, jesli
z kilogramowej puszki zuzyto tylko czeS¢ a szansa na druk identycznym kolorem
moze sie urzeczywistni¢ dopiero za rok lub jeszcze pdzniej. Nawet jesli sie
szczesliwie zdarzy, ze po jakim$ czasie nastgpi powtorzenie zlecenia to nalezy
sie zawsze liczy¢ z mozliwoscig strat ze wzgledu na kozuch. W innych technikach
druku sytuacja jest nieco lepsza z dwoch zasadniczych powoddéw. Zarbwno we
wklestodruku jak i drukowaniu fleksograficznym mamy do czynienia z farbami
stosunkowo rzadkimi, o lepkosci kilkudziesieciu sekund, ktére tatwiej pompowac
do katamarza farbowego, unikajgc strat na skutek pozostawania resztek farb na
Sciankach. W obu rodzajach zwojowego drukowania offsetowego mozliwe jest
stosowanie odpowiednich pomp, ktére osadzone na ruchomym wieku beczki
i dziatajac na zasadzie podcisnienia powodujg wyciskanie stosunkowo gestej
farby z beczki do katamarza farbowego. Taki sposdb pompowania farby pozwala
na wzglednie doktadne oproznienie beczki unikniecie wiekszych strat farby.
System ten mozna bytoby poréwnac do olbrzymiej strzykawki cho¢ w tym wypadku
na ruchome wieko beczki dziata sita podcisnienia od wewnatrz, natomiast na ttok
strzykawki dziata sita z zewnatrz. W wypadku offsetowych i typograficznych farb
rotacyjnych korzystniejszy jest takze stosunek resztek farby do objetosci opakowan-
hobokdw, beczek lub kontenerdéw. Zalety takiej metody oprdzniania opakowan
z farby drukarskiej sg niewatpliwe. Tylko kwestig czasu byto zaadaptowanie tego
sposobu przenoszenia arkuszowych farb offsetowych do katamarza farbowego
maszyny offsetowej. Nowy sposob konfekcjonowania arkuszowych
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farb offsetowych w tubach, wyciskanych pneumatycznie lub recznie jest
wydarzeniem godnym uwagi z wielu i powoddéw i rownie doniostym jak
wprowadzenie prozniowego pakowania farby offsetowej w puszki blaszane, ktore
od trzydziestu lat jest normg w produkcji arkuszowych farb graficznych.

Nowy, tubowy system pakowania farb drukarskich

Pierwsze proby zracjonalizowania opakowan farb drukarskich zaprezentowano

juz podczas targéw poligraficznych DRUPA 95. Zwiedzajgcy mogli ogladac

najrézniejsze systemy opakowan takich firm jak K+E, Gebr. Schmidt, van Son

i O+R Inktchemie, ktore wprawdzie wywotaty spore zainteresowanie klientéw ale

nie utrzymaty sie dtuzej na rynku. Juz wtedy byto oczywiste, ze automatyczne

systemy napetniania katamarzy farbowych sg nieuniknionym krokiem w dziedzinie
racjonalizacji arkuszowego drukowania offsetowego. Za ich wprowadzeniem
przemawiaty takze wzgledy ekonomiczne oraz zalety tubowego pakowania

i oprézniania farb offsetowych. Nowy system, zaprezentowany przez firmy Michael

Huber Munchen i K+E na konferencji prasowej w Bad Boll 21 czerwca 1996

odznacza sie nastepujgcymi zaletami:

» mozliwoscig automatyzacji offsetowego drukowania arkuszowego, eliminowaniem
pracochtonnych prac pomocniczych i redukcjg kosztownych materiatow
pomochniczych i czySciwa

» optymalnym opréznianiem tub zawierajgcych farbe drukarska, poniewaz w
poréwnaniu do tradycyjnych juz puszek pakowanych prézniowo w tubie pozostaje
tylko okoto 10 g resztek farby (0,5%), co oznacza ni mniej ni wiecej tylko znakomite
wykorzystanie farby drukarskiej

* mozliwoscig tatwego przechowywania napoczetej tuby, w ktorej nie ma zadnej
mozliwosci powstawania kozucha na farbie. Napoczete tuby mozna bez problemu
wykorzysta¢ do korca w dowolnym czasie.

* redukcjg resztek farb w katamarzu farbowym. Ze wzgledu na pneumatyczny
ukfad sterowniczy do katamarza farbowego doprowadza sie tylko tyle farby, ile
jej do drukowania potrzeba, dlatego tez radykalnie zmniejsza sie ilosS¢ resztek
farby po druku.

» widocznoscig zawartosci tuby, co z géry eliminuje pomytki przy pobieraniu farby
z magazynu. Mimo to firma MHM utrzymuje dotychczasowy, dziewigciokolorowy
system etykietowania opakowan.

* niewielkimi kosztami inwestycji w nowy system oprézniania opakowan tubowych.
W zaleznosci od wybranego systemu wyciskania farby z tuby koszty inwestycji,
przypadajace na 1 zespdt drukujacy zamykajq sie w granicach od 1.400 zt do
2.130 zt.

Reczne wyciskanie tuby specjalnym pistoletem jest najtansze i kosztuje okoto
250 zt.

* stworzeniem mozliwosci budowy nowych systeméw zespotow farbowych przez
maszynowe oproznianie opakowania farby drukarskiej. Dopiero wprowadzenie
tub z farbg drukarskg dato producentom maszyn drukujgcych mozliwo$¢é
projektowania i konstruowania zdefiniowanego i precyzyjnego dawkowania farby
do zespotu farbowego.
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Pora wiec na nieco dokfadniejsze zaprezentowanie nowego systemu.
Tuby z farbami drukarskimi

Nowy typ opakowania farb drukarskich sktada sie z trzech czes$ci, wykonanych
z takiego samego materiatu

* korpusu tuby o pojemnosci 2 kg farby

* ttoka do wyciskania farby z tuby oraz

* zakretki.

Tuba z farbg dostarczona przez producenta jest gotowa do natychmiastowego
uzytku. Wystarczy tylko odkreci¢ nakretke.

Dane techniczne

Materiat przezroczysty polipropylen

Wysokosé tuby 360 mm tacznie z nakretkg

Srednica wewnetrzna 96 mm, zewnetrzna 99 mm
Ciezar pustej tuby okoto 175 g

Pojemnos¢ 2 kg offsetowej farby drukarskiej

Sposoéb zamykania tuby nakretka wielokrotnego uzytku

Otwor wylotowy farby krzyzowy otwor wylotowy, nacinany laserowo
Tiok wyciskajacy farbe lekko stozkowaty ttok z 2 pierscieniami

zgarniajgcymi, zapewniajacy wyciskanie farby
bez resztek na sciankach

Resztka farby po catkowitym

opréznieniu tuby okoto 10 g farby (0,5% pojemno$ci tuby)

Czesciowe oproznianie tuby tak, ale po wycisnieciu czesci farby nalezy
ponownie hermetycznie zakreci¢ nakretke
aby na wypadek dtuzszego przechowywania
farby nie powstawat kozuch

Opakowania zbiorcze farb w tubach

Farby sg pakowane w kartony po 6 tub z zawartoscig 2 kg farby kazda = 12 kg
farby. Istnieje mozliwo$¢ zréznicowanego pakowania réznych rodzajéw farby
w jednym kartonie, przyktadowo komplet farb triadowych i/ lub farb HKS.

Tubowy system pakowania farb offsetowych = lepsze wykorzystanie farb
w drukarniach offsetowych

Drukarn nie omijajg aktualne problemy ekologiczne i ekonomiczne. Muszg byé
takze konkurencyjne pod kazdym wzgledem: czasowym, jakosciowym
i ekonomicznym. Partnerzy sektora produkcji farb graficznych, zaréwno producenci
jak i dostawcy chcag dotrzymac kroku przemystowi poligraficznemu, oferujac
rozwigzania praktyczne powyzszych problemow, nekajgcych drukarnie offsetowe.
O korzysciach ze stosowania tubowego systemu pakowania arkuszowych farb
offsetowych byta juz mowa - pora teraz na konkrety.
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Poréwnajmy efekty konwencjonalnego i tubowego pakowania farb.

Resztki farb W puszce w tubie

0 poj. 2,5 kg 0 poj. 2 kg
Resztki farb w opakowaniu 509 =2% 109 =0,5%
Straty farby w wypadku przechowy-
wania napoczetego opakowania 2-5% 0%

srednio 3% srednio 0%

Straty farb na skutek przechodzenia
z koloru na kolor na jednym zespole

farbowym w zaleznosci od zamdwienia 2 - 3% 1-2%
$rednio 2,5% Srednio 1,5%

Resztki farb ogotem 7,5% 2%

Potencjalne oszczednosci - 5,5%

Poczawszy od jesieni 96 bedziemy dostarczaé na rynek nastepujace rodzaje
farb w tubach:

- offsetowe arkuszowe farby triadowe najpopularniejszych serii farb

- offsetowe arkuszowe farby czarne farby triadowe i najczesciej
stosowane specjalne farby czarne

* farby HKS® do offsetu arkuszowego wszystkie kolory w wersji K na

papiery powlekane i N na
papiery naturalne

Tubowy system pakowania farb obejmie w przysziosci

« offsetowe arkuszowe farby specjalne w systemie PANTONE®
kolory firmowe i markowe

* inne produkty: do druku gazetowego
offsetu rolowego
druku formularzy bez konhca

Urzadzenia do wyciskania farby z tuby

Do wyciskania farby z tuby mozna stosowac rézne rodzaje urzadzen: dwa
mechaniczne i jedno reczne. Producenci tych urzadzenh oferujg obszerny materiat
informacyjny i szczegotowe instrukcje obstugi.

Ponizej krétkie opisy poszczegdlnych typow.

Pompa “handy-fill” firmy BVS

Jest to urzadzenie do recznego oprdzniania tuby sprezonym powietrzem. Pompa
“handy-fill” pracuje pneumatycznie i mozna jg podtaczyé przez reduktor cisnienia
do kazdego istniejacego uktadu sprezonego powietrza. Posiada zwartg konstrukcje
i jest tylko niewiele wieksza od samej tuby. “Handy-fill” jest dostarczana przez
producenta z indywidualnie uzgadnianym mocowaniem pompy.
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Mozna jg stosowac do kazdego rodzaju maszyn arkuszowych. Stosowanie pompy
niezwykle utatwia jej niewielki ciezar, wynoszacy tylko 1,5 kg bez tuby. Wystarczy
zdja¢ pompe z uchwytu, umiescic jg nad katamarzem farbowym i rbwnomiernie
rozprowadzi¢ farbe. Rownie komfortowy jest skuteczny zasieg urzadzenia ze
wzgledu na spiralny waz doprowadzajacy sprezone powietrze. Wystarczy wcisngé
przycisk i nastepuje wyciskanie farby z tuby. natychmiast po zaprzestaniu
wyciskania ustaje rowniez dziatanie sprezonego powietrza na ttok tuby i nie
wystepuje bezwtadne wyciekanie farby z tuby. Przy pomocy adapteréw
pneumatycznych mozna eksploatowa¢ do osmiu pomp “handy-fill”, zasilanych
z jednego przewodu sprezonego powietrza.

BVS Grafische Technik GmbH
Schwalbenstralle 7 - D-86391 Stadtbergen
Tel.: 0.049 (821) 43 02-0 - fax 0.049 (821) 43 11 81

System A zasilania farbg wyciskang z tub
Firma LIGHT CARTOUCHE

Krétki opis systemu

System A zasilania katamarzy farbowych farbg wyciskang z tub pracuje
pneumatycznie. Mozna go podtaczac do istniejgcego uktadu sprezonego powietrza
lub do indywidualnego kompresora. Farba jest wyciskana ttokiem w tubie, na ktory
naciska cylinder systemu A, na ktéry z kolei oddziatywuje obustronnie sprezone
powietrze od 1 do 10 bar. Zasilacz pracuje w trzech potozeniach roboczych:
zasilanie - stop - z powrotem. Zaskokowy regulator ciSnienia z manometrem
umozliwia obstugujacemu doktadne ustalanie wyciskanej ilosci farby. Oczywistymi
zaletami systemu zasilania sg: zwarta konstrukcja, pewnosc¢ i niezawodnos¢ obstugi
oraz szybka wymiana tuby z farbg. Podczas pracy nie wystepuje zadne brudzenie
zasilacza farbg, czysta jest takze wymiana tuby nawet w wypadku odkreconej
nakretki. Zasilacze sg zaprojektowane modutowo i mozna je bez trudu optymalnie
zainstalowac na prawie kazdej arkuszowej maszynie drukujgcej. Stalowe i blaszane
czesci zasilacza mogg by¢ dopasowane kolorystycznie do koloru maszyny.

Robert A. Wagner, light cartouche Systeme
Eisenstrale 35 - D-65428 Russelsheim
Tel.: 0.049 (6142) 6 14 21 - fax: 0.049 (6142) 6 14 21

Reczny pistolet do wyciskania farby z tuby
Firma BEYER & OTTO

Krétki opis systemu

Reczny pistolet do wyciskania farby jest ma zwartg konstrukcje i ergonomiczng
forme. Jego obstuga jest prosta i nie meczgca. Mechanizm transportowy na
tozyskach kulkowych z przetozeniem 20:1 zapewnia komfort pracy nawet wtedy,
gdy wyciskanie trwa nieco dtuzej. Nacisk kciuka zwalnia blokade cofania tuby,
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ktora odcigza tube, eliminujgc wyciekanie farby.

Reczne pistolety wyciskowe firmy BEYER & OTTO mozna sprowadzac
bezposrednio z firmy Michael Huber Minchen GmbH. Cena jednego pistoletu
wynosi 150.- DM tgcznie z instrukcjg obstugi i opakowaniem.

Nazwa i numer handlowy pistoletu:
Druckfarben-Kartuschenpistole Type GN 2000/KW
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