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Informacja techniczna

HIT Highly Improwed Technology:

udoskonalona technologia produkcji farb offsetowych

I. HIGHLY IMPROVED TECHNOLOGY w produkcji farb offsetowych

Oczywista koniecznoé¢ ciagtego doskonalenia istniejgcych systemow offsetowych farb
drukarskich jest zwigzana ze zmianami w innych dziedzinach techniki, najczesciej zresztg
pozytywnymi, do ktérych nalezy dostosowaé charakterystyke farb. Sitg napedowg zmian
sg najczesciej postulaty zwiekszania produkcji netto i obnizanie kosztéw produkcyjnych.
Wyrazem takich zmian sg wyzsze wydajnosci maszyn drukujacych, wyzsza jako$¢ produktu
korncowego i nowe, doskonalsze podtoza drukowe, zeby wymienic¢ tylko niektére,
uwzgledniane w pracach nad doskonaleniem offsetowych farb drukarskich i srodkow
pomocniczych. Prace rozwojowe nad jakim$ produktem mogg zostaé uwienczone
sukcesem tylko wtedy, gdy w stosunkowo krétkim czasie przy optymalnych kosztach mozna
osiggac lepszg jakos¢ i wzrost wydajnosci. W wypadku farb offsetowych w ciggu ostatnich
lat notowano ich stopniowe, ciggte i rownomierne doskonalenie, zaréwno pod wzgledem
jakosciowym jak i dostosowywania do coraz wyzszych szybkosci maszyn drukujgcych.
Z jednym wyjatkiem. W roku 1997 opracowano HIT HIGHLY IMPROVED TECH-
NOLOGY, ktéra oznaczata znaczny skok jakosciowy arkuszowych farb offsetowych, farb
do rolowego offsetu na goragco i do druku gazetowego. Najwyzszy priorytet w pracach
badawczo-rozwojowych miata drukownosé farb czyli to co w USA jest okreslone jako
“runability” lub “printability”. Przektadajac to na jezyk praktyki mozna powiedzie¢, ze farby
umozliwiajg druk w warunkach krytycznych, przy wysokich szybkosciach maszyn
drukujacych, nie przysparzajgc zadnych probleméw. Ponadto uzyskano rowniez znaczny
wzrost potysku drukéw wyprodukowanych farbami HIT.

Co oznacza “Highly Improved Technology”.

Technologia HIT jest efektem prac badawczo-rozwojowych, ukierunkowanych na
dyspergowanie pigmentéw. Trzema najwazniejszymi punktami tej technologii sa:

- kontrolowane interakcje miedzy sktadnikami spoiwa i powierzchniami pigmentéw HI -TEC,

- spoiwa 0 wysokim udziale surowcow roslinnych (rowniez bez olejéow mineralnych do
farb rolowych do druku na goraco i gazetowego),

- optymalizacja technologii mieszania i dyspergowania.

Mozemy z dumg stwierdzi¢, ze dobranie i dopasowanie spoiw, pigmentdw i optymalizacja
technologii mieszania i dyspergowania zakonczyto sie petnym sukcesem.

W produkgiji farb drukarskich najwazniejszymi etapami produkcji jest produkcja spoiw
i dyspergowanie pigmentdéw. Prawie cata charakterystyka technologiczna farby offsetowej
zalezy od jakosci dyspergowania. Wzrost stopnia zdyspergowania oddziatuje pozytywnie
na charakterystyke farb graficznych, podobnie jak zmniejszanie sredniej wielkosci czastek
pigmentu:

- wzrost intensywnos¢ koloru,

- pogtebienie koloru,

- wzrost przezroczystosci,
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- lepszy potysk,
- podwyzszenie ptynnosci i lepkosci,
- stabilnos¢ podczas druku.

Robocza hipoteza, stanowigca podstawe prac badawczo-rozwojowych brzmiata:
optymalne, stabilne zwilzanie wszystkich typéw pigmentéw przez wspoétdziatanie
wielofunkcyjnych spoiw i skuteczniejszej technologii dyspergowania.

Pigmenty

Pigmenty organiczne majq najczesciej posta¢ zaglomerowanego proszku. Przy pomocy
urzadzen do mieszania i dyspergowania nastepuje prawie catkowite rozbicie aglomeratéow
w spoiwie na czastki pierwotne, ktére moga mie¢ najréznorodniejsze formy. Czastki
pigmentéw mogg mie¢ zaréwno postaé prostopadtodciandw, ptytek, igiet, precikow jak
i nieforemnych brytek. Pozadang charakterystyke farby w postaci takich parametrow jak
intensywnosé koloru, potysk, przezroczystosé, czystos¢, ptynnosé¢ i dobrg drukownosé
mozna uzyskac tylko wtedy, gdy wielko$¢ czastek wzglednie ich rownomierne roztozenie
w spoiwie lezy w pewnym optymalnym zakresie, ktéry wynosi najczesciej od 10°*do 10
mm.Nie tylko optymalizacja charakterystyki pigmentu wymaga rozdrobnienia czastek.
Takze w drukowaniu offsetowym czgstki pigmentu o tej wielkosci sg jak najbardziej
pozadane dla uzyskania jednolitej, gtadkiej warstewki farby na zadrukowanym podtozu.
Z tak matej wielkosci pierwotnych czastek pigmentu wynikajg znaczne energie
powierzchniowe, doprowadzajace do wigzania czastek bez tworzenia wigzah chemicznych
i okreslanego jako aglomeracja czastek.

Rodzaj wigzania Energia wigzania (kJ/mol)
Wigzania wodorowe 2-3
Wigzania Van der Waala 0,5-1
p/p <05

Dla poréwnania:

wigzania kowalentne 20-40
wigzania jonowe 6-12

Powierzchnia wtasciwa to powierzchnia 1 g pigmentu w m2. Dla pigmentéw organicznych
wynosi ona od 10 do 130 m?/g.

Dyspergowanie

Dyspergowanie pigmentdw to rozbijanie aglomeratéw na czesci sktadowe, tzn. na czastki
podstawowe oraz zwilzanie powierzchni pigmentéw spoiwem przy pomocy jego
odpowiednich grup czynnych. Odpowiednie molekuty polimerowe muszg by¢é mocno
zakotwiczone na powierzchni czgstek pierwotnych pigmentow, tzn. musza je zwilzac.
Podatnos¢ pigmentoéw i sktadnikédw spoiwa na zwilzanie to zdolno$é do tworzenia
wspoélnych powierzchni granicznych. Oprécz tego spoiwo musi mie¢ zdolnosé wnikania
w kapilary aglomeratéw pigmentowych i zwilzania nowych powierzchni czastek pigmentéw,
powstajacych po ich rozdrobnieniu. Podczas dyspergowania nalezy pokonac sity
przyczepnosci i wigzan, utrzymujacych aglomeraty w catosci.
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Spoiwa w technologii HIT

Przy tak olbrzymiej ilo$ci roznych klas pigmentéw jest niemozliwe stosowanie
indywidualnego medium dyspergowania do kazdej z tych klas. Dlatego tez spoiwo musi
dysponowac réznymi molekutami polimerowymi, ktére bytyby w stanie mocno sie
zakotwicza¢ swoimi grupami czynnymi na powierzchni pigmentu. W tym wypadku wazng
role odgrywajg proporcje wielkosci pierwotnych czastek pigmentu i polimeréw spoiwa.
Optymalne nagromadzenie polimeréw w spoiwie, zakotwiczajacych sie na powierzchni
pigmentu jest dane wtedy, gdy ich wymiary przestrzenne sg znacznie mniejsze niz czastek
pierwotnych spoiwa i gdy sie nawzajem nie wypierajg. Powyzsze warunki zrealizowano
w petnym zakresie w praktyce. Powodzeniem zakonczono dobieranie odpowiednich
polimerow spoiwa, taczacych sie z powierzchnig pigmentoéw réznych klas i otaczajgcych
powierzchnie czagstek pigmentu jako stabilne warstwy ochronne oraz wprowadzajgcych
stabilizacje przestrzennag. Wielko$¢ czgstek polimerowych spoiwa jest na tyle mata, ze
majg dostateczng mobilnos$¢, umozliwiajacg absorpcje. Obok produktow syntetycznych
dominujaca role odgrywajg polimery i rozcieniczalniki, uzyskiwane z surowcow roslinnych.
Dotyczy to zaréwno zywic drzew iglastych jak i produktéw z Zzywic talowych oraz
pochodnych olejow roslinnych.

Proces dyspergowania w technologii HIT

Warunkiem wiasciwego, rownomiernego rozmieszczenia czastek pigmentu w spoiwie jest

wiasciwa aparatura, stosowana do dyspergowania oraz dobranie wtasciwych warunkéw

technologicznych.

- im dtuzej trwa dyspergowanie, tym wiekszy stopien prawdopodobienstwa, ze
zaglomerowane czastki znajdg sie w strefie sit Scinajgcych.

- im wieksza energia mechaniczna doprowadzona do procesu dyspergowania, tym wieksze
prawdopodobienstwo, ze bedzie jej do$¢ do rozdzielenia aglomeratdw.

- niskiej energii urzadzenia dyspergujgcego nie mozna skompensowac przez wydtuzenie
czasu dyspergowania.

Rozdziat aglomeratéw w urzadzeniu dyspergujacym nastepuje gtdwnie przez naprezenia

Scinajgce, wystepujace w mieszanym produkcie w postaci przeptywdw Scinajgcych,

aw niewielkim stopniu przez kolizje czgstek. Agregaty, tzn. czastki pierwotne o przerostach

powierzchni, ktéra jest mniejsza niz suma powierzchni poszczegdlnych czgstek tylko

w hiewielkim stopniu sg rozdzielane podczas dyspergowania.

Ustalanie optymalnych warunkéw dyspergowania oznacza takze uwzglednianie stezenia

pigmentu a tym samym zamierzonej reologii dyspergowania. Mozna ogoélnie powiedzie¢,

ze stezenie jest odwrotnie proporcjonalne do powierzchni pigmentu (m?/g).

Inne zalezno$ci:

- im wyzsze dobrane stezenie pigmentu, tym czestsze kolizje czgstek, wptywajace
pozytywnie na rozbijanie i zmniejszanie aglomeratow.

- zwiekszenie stezenia pigmentow oznacza jednocze$nie wzrost lepkosci, ograniczajace;j
mobilnosé czastek i obnizajgcej intensywnos¢é mieszania.

Dlatego tez w celu uzyskania optymalnego efektu dyspergowania nalezy doktadnie ustalaé
stezenie pigmentu i dopasowywac do pigmentu lepkosé, polarnoéé i ciezar czasteczkowy
medium zwilzajacego.
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Il. Highly Improved Technology w produkcji offsetowych farb arkuszowych

Jezeli dokonuje sie analizy obrotow w sektorze offsetowym, to wida¢ wyraznie ich ciagty
wzrost. Jezeli wezmie sie pod lupe offset arkuszowy, to wida¢ tu wyraznie ich stagnacje.
Na szczescie zupetnie nie dotyczy to nowosci technologicznych ostatnich lat, takich jak:
wprowadzenie maszyn do druku obustronnego, ciagte obnizanie zawartosci alkoholu
w srodku zwilzajacym idace w kierunku drukowania bez alkoholu, zwiekszone zuzycie
matowych papierow powlekanych lub uszlachetnianie drukéw online zespotami
lakierujacymi wyposazonymi w rakiel komorowy i watki rastrowe i przeznaczonymi do
uszlachetniania wodnymi farbami ztotymi i srebrnymi typu ACRYLAC-Gold i ACRYLAC-
Silber. Innowacje tego rodzaju podwyzszajg wymogi jakosciowe, jakie muszg spetniaé
farby drukarskie i na jakie musi natychmiast reagowa¢ producent farb graficznych, jezeli
chce sie utrzymaé na rynku. Producent nie moze sie juz ogranicza¢ do roli dostawcy
farby, musi dostarcza¢ produkty systemowe i by¢ kompetentnym partnerem drukarn. Dzieki
wprowadzeniu technologii Highly Improved Technology HUBER-GRUPPE jest dobrze
przygotowana do wyzwan, jakie formutuje nowoczesna poligrafia.

Ulepszona charakterystyka arkuszowych farb offsetowych dzieki technologii HIT
Wachlarz produkcyjny offsetu arkuszowego jest niestychanie réznorodny i obejmuje
zarowno proste prospekty reklamowe o krotkiej zywotnosci jak i bogato ilustrowane wydania
a takze opakowania. Widaé wiec wyraznie, ze arkuszowe farby offsetowe muszag
odpowiadac najrézniejszym kryteriom, jezeli majg spetniaé postulaty, formutowane przez
odbiorcow wydrukowanego produktu.

Farby HIT w procesie drukowania (“onpress”).

Charakterystyka reologiczna

Charakterystyka ta to inaczej konsystencja farby, obejmujgca takie parametry offsetowych
farb arkuszowych jak ciggliwos¢, charakterystyka ptynnosci i lepko$é, ktére muszg by¢
optymalnie zgrane, aby zapewniac:

- wtasciwe przyjmowanie farby przez podfoze drukowe,

- niewielki przyrost punktu rastrowego,

- niewielkg tendencje do pylenia

- oraz dobre ptyniecie farby w katamarzu farbowym.

Na charakterystyke reologiczng farby majg wptyw nastepujace czynniki:
- typ pigmentu,

- zawartos¢ ciat statych w farbie,

- interakcje miedzy sktadnikami farby w postaci ciat statych,

- lepkos¢ spoiwa.

wa ostatnie punkty to czynniki wptywajgce na jakosé¢ farby, na ktére mozna wptywac
w duzej mierze przy pomocy technologii HIT. W przypadku optymalnie zwilzonych
systemow nastepuje drastyczne obnizenie interakcji miedzy statymi sktadnikami farby,
prowadzace do polepszenia charakterystyki ptynnosci. Dzieki temu poszerzajg sie
mozliwosci recepturowania spoiw, ktére mogg mieé¢ wyzszg lepkos¢ i zaréwno wiekszg
zawarto$¢ zywic jak i by¢ recepturowane z zywicami 0 mocno zréznicowanej strukturze
i 0 wiekszym ciezarze czasteczkowym. W rezultacie uzyskujemy farby o wyzszym poziomie lep-
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kosci i jednoczesnie z dobrg charakterystykg ptynnosci. Inny efekt to reakcja na wzrost
temperatury mniejszym spadkiem lepkosci, co jest korzystne zaréwno pod wzgledem
technologicznym jak i pod katem obnizenia tendencji farby do pylenia. Dzigki takiej
charakterystyce farby HIT nadajg sie idealnie do stosowania w systemie “bezposrednio
z opakowania tubowego do duktora”.

Drukownos¢

Wysokojakosciowe farby drukarskie muszg by¢ stabilne podczas catego procesu
produkcyjnego, co oznacza, ze ich charakterystyka moze sie zmieniaé jedynie w waskim
zakresie tolerancji mimo licznych oddziatywujgcych na nie czynnikow i kontaktu
z najrézniejszymi materiatami (watkami farbowymi, obciggami gumowymi, ptytg offsetowg
i sSrodkiem zwilzajgcym). Z catg pewnoscig najwazniejszym kryterium jest w tym przypadku
stabilno$¢ srodka zwilzajgcego. Zaréwno farba jak i Srodek zwilzajacy muszg zapewniaé
bardzo szeroki zakres tolerancji, od czystego wydruku z ptyty do wystgpienia wyraznych
Sladéw zwilzania, z wszystkimi negatywnymi zjawiskami jak pryskanie, wystepowanie
farby w zespole wodnym i wyptywanie na powierzchnie srodka zwilzajgcego oraz tonowanie
poza zakresem tolerancji. Na podstawie wynikow catego szeregu testow,
przeprowadzanych w naszej drukarni z udziatem aparatury badawczej “grapho metronic”
opracowalismy receptury farb pod katem optymalnej stabilnosci srodka zwilzajacego.

Farby HIT podczas dalszej obrébki (“postpress”)

Jako postpress okre$la sie charakterystyke farby, odnoszaca sie do drukowanego produktu
koncowego. Jest to zespét takich parametrow, jak wsigkanie w podioze, utrwalanie, potysk,
odpornosé na Scieranie i zachowanie podczas dalszej obrébki. Arkuszowe farby offsetowe
utrwalajg sie zaréwno fizycznie przez wsigkanie w podtoze jak i chemicznie przez
sieciowanie oksydacyjne. Podczas utrwalania fizycznego rzadkie rozcienczalniki (oleje
mineralne) i czesciowo oleje rodlinne wsigkajg w podtoze. Sktadniki farby pozostajace na
powierzchni podtoza drukowego utrwalajg sie bardzo szybko. W trakcie utrwalania
chemicznego nastepuje sieciowanie sktadnikow spoiwa, zwigzane z pobieraniem tlenu
atmosferycznego. Ten proces przebiega wzglednie wolno ale mozna go znacznie
przyspieszy¢, dodajac specjalne suszki. Z niewielkimi wyjatkami w arkuszowych farbach
offsetowych dziatajg oba mechanizmy. Zaleznie od przeznaczenia przewaza jeden lub
drugi mechanizm, wptywajac w duzej mierze na potysk i odporno$é na $cieranie.
W dotychczasowych systemach farbowych obowigzywaty ponizsze zaleznoéci:

systemy szybko wsigkajace w podtoze

- mniejszy potysk

- szybsza dalsza obrébka

- mniejsza odporno$¢ na obcigzenie wydrukowanego produktu koncowego

systemy wolniej wsigkajace w podtoze

- wiekszy potysk

- wolniejsza dalsza obrobka

- wyzsza odporno$¢ na obcigzenie wydrukowanego produktu koncowego

Po wprowadzeniu technologii HIT do produkcji arkuszowych farb offsetowych znacznie zminimalizowano
ograniczenia odnoszace sie do potysku, odpornosci na Scieranie i dalszej obrobki. Ponizej
krétkie omowienie czynnikéw, ktére majg na to wptyw:
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Potysk

Potysk widoczny dla oceniajgcego druk odpowiada tej czesci swiatta padajacego na
powierzchnie druku, ktora jest przez te powierzchnie odbijana. Im gtadsza warstewka
utrwalonej farby, tym wiekszy potysk. Wptywa na to zawartos¢ sktadnikéw pozostajacych
na powierzchni podtoza drukowego, nie wsigkajacych w podtoze drukowe. Optymalne
zwilzanie pigmentu w technologii HIT oraz wyzsza zawartos¢ zywic w spoiwie ufatwia
tworzenie gtadszej, jednorodnej warstewki farby na podtozu drukowym.

Odpornos¢ na scieranie

Gtadka, jednorodna warstewka farby jest podstawg dobrej charakterystyki odpornosci na
Scieranie farb produkowanych w technologii HIT. Odporno$é na Scieranie to inaczej
odpornos¢ warstewki farby na wptyw czynnikédw mechanicznych. Ktéra zalezy od
chemicznego sieciowania spoiwa, podwyzszonej gtadkosci powierzchni farby przez
zastosowanie woskow, spetniajgcych takze role $rodka odgradzajgcego od czynnikéw
mechanicznych i w duzym stopniu od struktury powierzchni suchej warstewki farby na
podfozu drukowym. Gtadka powierzchnia, na ktérej nie ma czesciowo zwilzonych czgstek
pigmentu nie tworzy punktéw krytycznych podczas tarcia, poniewaz Scieranie
w najwigkszym stopniu zachodzi w zwilzajacej fazie spoiwa, dzigki czemu jest prawie
niewidoczne.

Wzrost poziomu jakosciowego réznych systemoéw farb skalowych

RAPIDA
Przy pomocy technologii HIT zachowano w farbach skalowych RAPIDA dotychczasowg
charakterystyke szybkiego wigzania z podtozem przy jednoczesnym podwyzszeniu
potysku.

REFLECTA

Réwniez w wypadku farb skalowych HIT REFLECTA uzyskano znacznie lepszg
charakterystyke utrwalania i zachowania w warunkach stosu przy jednoczesnym
utrzymaniu dotychczasowej charakterystyki wigzania z podtozem jak w dotychczasowych
farbach skalowych ALPHA-ECO i REFLECTA. Osiagnieto takze mozliwosci szybszego
przekazywania drukéw do dalszej obrébki. Ponadto uzyskano wzrost potysku.

RESISTA

W wypadku farb skalowych HIT RESISTA najwazniejszym parametrem jest odpornosc
na $cieranie. Przy niezmienionej dobrej charakterystyce odpornosci na scieranie uzyskano
znaczny wzrost potysku, szczegdlnie widoczny na matowych papierach powlekanych.
Wszystkie serie powyzszych farb skalowych sg naturalnie produkowane w wersjach bez
zawartosci olejéw mineralnych przy prawie identycznym profilu parametréw odpornosci.

Zastosowanie w praktyce

Offset arkuszowy mozna podzieli¢ na dwa podstawowe sektory, réznigce sie od siebie
profilem wymogow jakosciowych. Jest to z jednej strony arkuszowy offset akcydensowy,
w ktérym najwiekszg role odgrywa elastyczno$¢ odnosnie struktury naktadow, szybka
dalsza obrdbka drukéw i wysoka wydajnosé a z drugiej strony druk opakowan, gdzie
szczegdblng uwage zwraca sie na neutralnos¢ organoleptyczng drukéw i podatnos¢ na
dalsze uszlachetnianie.
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Arkuszowy druk akcydensowy

W tym sektorze arkuszowego druku offsetowego wyréznia sie drukowanie na maszynach

S/W, stawiajgce najwieksze wymogi farbie i najdobitniej demonstrujgce jej nowe mozliwosci

dzieki technologii “Highly Improved Technology”. Wyzwania, jakie stojg przed farbag

drukarska w tym wypadku mozna uja¢ w dwoch punktach:

* po odwréceniu arkusza nadrukowane farby na pierwszej stronie arkusza stykajg sie
z cylindrami dociskowymi. Mimo tego kontaktu, odbywajacego sie z mocnym ttokiem
druk pierwszej strony nie moze ulec uszkodzeniu a réznice miedzy pierwsza i drugg
strong musza by¢ mozliwie niewielkie,

» farby muszg mie¢ bardzo dobrg charakterystyke zachowania w warunkach stosu,
poniewaz w stosie stykajg sie z sobg obustronnie swiezo zadrukowane powierzchnie.

Farby skalowe HIT REFLECTA F 8000 i HIT REFLECTA 8500 spetniajg optymalnie

technologiczne warunki jednoczesnego druku obustronnego.

Jakie specyficzne parametry farb powodujg takg przydatno$é do drukowania S/W?

» Farby muszg wzglednie wolno wigzac sie z podiozem. Jesli wigzanie z podtozem
przebiega zbyt szybko, za szybko rosnie ciggliwos¢ wydrukowanej warstewki farby po
kontakcie farby z papierem. W konsekwencji nastepuje brudzenie cylindra dociskowego
farbg z pierwszej zadrukowanej strony, co jest widoczne na obrazie drukowym. Jest to
rowniez przyczyna czestszego mycia maszyny.

+ Jednak wolne wigzanie z podtozem wptywa niekorzystnie na charakterystyke zachowania
drukéw w warunkach stosu. W tym punkcie dochodzi do gtosu charakterystyczna cecha
farb HIT REFLECTA. Mimo wolnego wigzania z podtozem ma ona znacznie lepszg
charakterystyke zachowania w warunkach stosu niz dotychczasowe, konwencjonalne
farby skalowe serii REFLECTA F 8000 i ALPHA ECO 6500.

» polepszenie charakterystyki reologicznej a zwtaszcza ptynnosci oddziatywuje bardzo
pozytywnie, tak wiec brudzenie cylindra dociskowego farbg jest bardzo niewielkie.

Dzieki temu mozna drukowa¢ tymi farbami z duzymi szybkosciami przy wydtuzonych

czasokresach mycia cylindra dociskowego bez obnizania jakosci produktu koncowego.

Sektor druku opakowan

Farby neutralne organoleptycznie

Drukowanie opakowan zywnosci stawia szczegdlne wymogi farbom drukarskim. Farba
nie moze oddziatywacé organoleptycznie na pakowany towar. Aby sprosta¢ tym warunkom,
nalezato zastosowac limitowanie catego szeregu surowcéw. Jest zrozumiate, ze w takich
warunkach trudno o uzyskanie pozgdanych parametréw odpornosci jak potysk, wtasciwa
reologia i drukowno$c¢. Dzieki wprowadzeniu technologii HIT zaistniaty szersze mozliwosci
recepturowania farb o niewielkim zapachu wtasnym, posiadajacych pozadane i niezbedne
parametry neutralnoéci organoleptycznych przy jednoczesnym polepszaniu takich cech,
jak potysk, ptynnos¢ i drukowno$¢ niz miato to miejsce w wypadku dotychczasowych,
standardowych farb o niewielkim zapachu wtasnym serii GA.

Farby dodatkowe

W druku opakowan stosuje sie duze ilosci farb dodatkowych. Systemy farbowe tego typu
wymagajg doboru specjalnych pigmentdéw, wysokiej czystosci koloru farby i specjalnych
stezen pigmentow. Wymogi stawiane tym farbom sg z reguty znacznie wyzsze niz
w wypadku farb skalowych.
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Roéwniez w tym przypadku wprowadzenie do produkcji technologii HIT miato pozytywne
skutki, zwtaszcza jesli chodzi o

- intensywno$¢ i czystosc¢ koloru,

- rownomierng charakterystyke reologiczna, niezalezng od stezenia i typdw pigmentdw.

M. HIT Highly Improved Technology w offsecie rolowym

Wstep
Nastepnym waznym sektorem offsetu jest offset rolowy. Ideatem dla przemystu farb
graficznych bytoby pokrywanie catego wachlarza potrzeb offsetu rolowego kilkoma
rodzajami farb. Jest to oczywiscie mozliwe, pod warunkiem, ze charakterystyka farb jest
dostosowana do katalogu wymogodw, wynikajacych z najnowszego stanu technicznego
maszyn. Rolowy druk na gorgco stat sie w ciggu ostatnich 5 lat powaznym konkurentem
wklestodruku ilustracyjnego w sektorze drukowania wysokonaktadowych czasopism jako
efektywna i wysokowydajna technologia. Najwazniejszymi cechami nowoczesnych
offsetowych maszyn rolowych sa:

- znaczny wzrost produkcji netto dzieki automatyzacji przeciggania wstegi, mocowania
ptyt, technice zdalnego sterowania maszyng ze stanowisk dyspozytorskich,
zautomatyzowaniu proceséw mycia ptyt, gum i watkow itp.,

- zwiekszenie szybkosci biegu wstegi do okoto 15 m/s, takze w maszynach
32-stronicowych,

- Zzmieniona geometria zespotéw farbowych,

- uktady chtodzenia watkéw i piyt,

- 8rodki zwilzajacych o znacznie obnizonej zawartosci alkoholu izopropylowego dzieki
nowym dodatkom do $rodka zwilzajacego,

- znacznie szerszy wachlarz podtozy drukowych, od wysokojakosciowych papieréw
powlekanych z potyskiem i matowych do papieréw gazetowych,

- nowe, tansze i szybsze systemy ptyt drukowych dzieki zastosowaniu technologii com-
puter to plate (CTP).

Do sukcesu rolowego druku offsetowego na goraco przyczynity sie takze farby heatsetowe.

Charakterystyka produkcyjna rolowych farb offsetowych generacji HIT

W poprzednich czeéciach referatu oméwiono nowa generacje farb HIT. Przejdzmy teraz
do warunkow, jakie musi spetniac rolowa farba offsetowa, a mianowicie:

- optymalna charakterystyka drukowania: stabilno$¢ uktadu farba / $rodek zwilzajacy,

- dobry potysk,

- szybkie utrwalanie i dobra odpornos¢ na $cieranie.

Idealna bytaby jedna seria farb do druku na wszystkich gatunkach papieru, od matowego
powlekanego o gramaturze 150 g/m?, LWC, do gazetowego 40 g/m2. Naturalnie taka
seria musiataby zapewnia¢ dobry potysk, ostro$é punktu rastrowego, gtadkie aple,
wykluczaé zrywanie powierzchni papieru, nie brudzi¢ gum i nie powodowac¢ wyptywania
farby na powierzchnie $rodka zwilzajgcego w katamarzu wodnym. Oprdocz tego taka seria
powinna sie nadawaé¢ do druku na mozliwie wielu konfiguracjach maszyn wszystkich
producentdw, nie przysparzajgc zadnych ktopotéw. Ten warunek jest zrozumiaty, jesli
wezmie sie pod uwage, ze dosc¢ czesto w jednej firmie drukuje sie na réznych maszynach,
najczesciej na 8-, 16- i 32-stronicowych ale takze na 48- i 64-stronicowych. Latwo sobie
wyobrazi¢, w jak zréznicowanych warunkach pracowataby taka seria: przy réznych
obwodach cylindréw i watkéw, w bezposrednich i posrednich zespotach wodnych itd., itd.
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Optymalne dopasowanie do szybkosci maszyny

Dobra charakterystyka srodka zwilzajgcego

Farby HIT umozliwiajg bardzo szybki, czysty wydruk przy standardowym zwilzaniu.
W wypadku zwiekszonego podawania wody, np. przy wysokim stopniu krycia podtoza
farba, a zwtaszcza w druku na papierach gazetowych nie wystepuje emulgowanie. Dotyczy
to takze wyzszych szybkosci lub druku na potowie wstegi.

Wyplywanie farby na powierzchnie srodka zwilzajacego w katamarzu farbowym
W druku na papierach gazetowych niestychanie rzadko wystepuje wyptywanie farby na
powierzchnie srodka zwilzajgcego w katamarzu farbowym, bedgce konsekwencjg
niekontrolowanego wchtaniania wody wzglednie na skutek tego niestabilnej reologicznie
farby.

Pylenie, pryskanie

Farby HIT emulgujg z woda w sposdb kontrolowany, zachowujac swojg charakterystyke
reologiczng. Dlatego tez nie pryskajg a pylenie jest zredukowane do minimum. Nie da
sie, niestety, catkowicie wyeliminowac¢ tego negatywnego zjawiska ze wzgledu na to, ze
oprécz wysokich szybkosci maszyn i temperatury istnieje zbyt wiele czynnikéw, ktére
majg zdecydowany wptyw na pylenie, np. obwody watkéw i obcigagi na nich a takze sktad
srodka zwilzajacego. Ciepto, powstajgce w szybkobieznych maszynach rolowych powoduje
znacznie nizsze obnizanie lepkoéci farb HIT niz dotychczas. Stabilniejsza lepkos¢ farb
HIT przeciwdziata pyleniu i niekontrolowanemu emulgowaniu farb.

Efekt Swiezosci farb w maszynie

Farby HIT dtuzej zachowujg efekt swiezosci w maszynie niz dotychczasowe farby.
Przektada sie to pozytywnie na potysk. Jezeli np. w drukowaniu na chtonnych podtozach
spoiwo zbyt szybko wsigka w podtoze, to brak go do tworzenia potysku na powierzchni
podtoza.

Brudzenie gum

Dzieki zachowywaniu dtuzej efektu Swiezosci farb HIT w maszynie zostaje wyeliminowane
brudzenie gum, zaréwno wtasciwej dla danej farby jak i kolejnych. Mozliwa jest rowniez
wyzsza podaz wody, przeciwdziatajgcej brudzeniu gum, poniewaz nie ryzyka
niekontrolowanego emulgowania.

Utrwalanie farb HIT i koncowy efekt drukowania

Praktyka wykazata, Zze stosujgc nowe farby generacji HIT wyeliminowano osadzanie farby
na elementach prowadzacych i w ztamywaku przy standardowych temperaturach wstegi,
zaleznie od papieru i tunelu suszgcego, w zakresie od 100°C do 130°C. Dotyczy to réwniez
wysokiego stopnia krycia poditoza drukowego i problematycznych podtozy drukowych
w rodzaju gazetowych papierow S.C. oraz matowych papierow powlekanych. Jest to
niewatpliwy przyczynek do wzrostu wydajnosci, bo c6z z tego, ze farba jest w porzadku
pod wzgledem technicznym, jezeli na skutek brudzenia elementéw prowadzgcych
i zZlamywaka trzeba obnizy¢ szybkosé maszyny. Niskie temperatury wstegi majg te zalete,
ze potysk druku nie obniza sie tak mocno na skutek uszorstnienia powierzchni papieru
lub wrecz puchniecia widkien.
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Dobry polysk
Potysk uzyskany w druku farbami HIT wzrést o okoto 10% w stosunku do poréwnywalnych
prac, drukowanych z dotychczasowymi standardami.

Brak obnizenia polysku przy zwiekszonej podazy srodka zwilzajacego

Druki nie tracity na potysku przy zwiekszonej podazy $rodka zwilzajacego. Nawet jezeli
wystepuje zwiekszona podaz $rodka zwilzajgcego, to farby HIT nie przyjmujg go
w zwiekszonym stopniu, dzieki czemu nie nastepuje utrata potysku. Wiadomo, ze mocno
zemulgowane farby tracq potysk.

Stosowanie farb HIT do druku na réznych papierach

Farby HIT testowano miedzy innymi réwnolegle na dwéch maszynach. Na jednej
drukowano na papierze LWC, na drugiej na papierze klasy B; w obu wypadkach ze
znakomitym rezultatem. Ewentualne zastosowanie farb serii HIT do druku na papierach
gazetowych zalezy nie tylko od jakosci papieru gazetowego lecz takze od gumowych
obciggéw i innych parametréw.

Odpornosé na scieranie na matowych papierach powlekanych

Odpornos¢ farb HIT na Scieranie jest polepszona takze na matowych papierach
powlekanych. Swiadomie uzyto stowa “polepszona’. Ze wzgledu na szorstko$é matowych
papierow powlekanych, w ktérych uszorstnienie dochodzi do gtebokosci 30 mm. Nie mozna
na nich uzyska¢ dobrej odpornosci na Scieranie. Sucha warstewka farby o maksymainej
grubosci 3 mm. nie jest w stanie wypetni¢ tej szorstkiej powierzchni, w zwigzku z czym
Scieranie farby jest nieuniknione. Nawet w offsecie arkuszowym, gdzie stosuje sie farby
utrwalane oksydacyjnie trudno polepszy¢ odpornosé na Scieranie na matowych papierach
powlekanych, nawet jezeli drukuje sie farbami utrwalanymi promieniowaniem UV. W tym
miejscu nalezy zwrdci¢ uwage, ze wysoka podaz farby na podtoze drukowe, mocniej
wypetniajgcej szorstkosci powierzchni papieru jest korzystniejsza dla charakterystyki
odpornosci na scieranie niz obnizona podaz farb bardziej intensywnych.

Podsumowanie

Dotychczasowe testy w warunkach produkcyjnych wykazaty, ze farby HIT spetniajg
oczekiwania i poktadane w nich nadzieje. Zachecamy do indywidualnego przetestowania
naszych farb serii HIT, arkuszowych i rolowych w obecno$ci naszych technikdow.
Takie testy przekonujg bardziej niz referat.
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