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Dodatki do srodkow zwilzajacych
z inhibitorami korozji

Ciagty kontakt z roztworami wodnymi powoduje, ze maszyna drukarska stale narazona jest na korozje.
Szczegolnie zagrozone sg galwanicznie niklowane cylindry plytowe, pierScienie przeciwmurzeniowe, a
takze elementy maszyny wykonane ze stali maszynowej (rdzenie watkow, tozyska). Duze znaczenie ma
odpornos¢ na korozje poszczegolnych materiatow, jednak wazng role odgrywa réwniez korozyjno$¢ $rodka
zwilzajgcego. Ta z kolei zalezna jest przede wszystkim od wartosci pH, przewodnosci, zawartosci jonéw
korozyjnych i jakosci stosowanego dodatku do srodka zwilzajacego.

W krajach takich jak USA, gdzie drukuje sie w wiekszosci bez dodatku alkoholu, reguig jest bardzo niska
wartos¢ pH srodka zwilzajacego. Czesto stosuje sie agresywnie dziatajgce dodatki do wody zwlizajacej o
wysokiej przewodnosci lub o duzej zawartosci jonéw korozyjnych. Dlatego tez uszkodzenia spowodowane
korozjg maszyn drukujacych w USA zdarzajg sie bardzo czesto. W Europie jest jednak inaczej.

W Europie dazy sie tez w ostatnich latach do redukcji alkoholu w $rodku zwilzajgcym. W zwigzku z tym
istnieje uzasadniona obawa przed stosowaniem agresywnie dziatajacych dodatkow do roztwordw
zwilzajgcych, co moze powodowaé podatnosé maszyn drukujgcych na korozje.

Producenci maszyn m.in. MAN, Heidelberg i KBA i instytut FOGRA podjeli wspdlng inicjatywe razem z
producentami dodatkéw do roztworéw zwilzajacych, majgca na celu opracowanie wytycznych dotyczacych
roztworéw zwilzajgcych, a takze metod pomiarowych do certyfikacji dodatkéw i okreslenia warto$ci
granicznych ich parametréw.

Wytyczne dotyczace wartosci granicznych srodkow zwilzajacych

Wartos¢ pH min. 5,0 + 0,2, max. 9,0 + 0,2
Przewodnos¢ max. 1 500 uS/cm (offset arkuszowy 1 700)
elektryczne WYZszy niz zastosowanej wody
Zawartosc¢ chlorki max. 25 mg/l
jonéw korozyjnych siarczany max. 50 mg/l
azotany max. 20 mg/l

Dodatek do roztworu zwilzajacego, ktory bedzie posiadat certyfikat, musi spetnia¢ powyzsze wymagania. Ponadto musi byé poddany
wielu testom oddziatywania korozji na nikiel i stal. Przeprowadza je niezalezny instytut, ktéry po pomysinym przeprowadzeniu testow i
zaakceptowaniu ich przez producentéw maszyn, wydaje stosowny dokument.
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Nowe dyrektywy dotyczace korozji i metod pomiarowych dodatkow do $rodkéw zwilzajgcych dotyczg
wszystkich technik druku. Zastepujg one dotychczasowe certyfikaty, wymagane juz od dawna, przez
uzytkownikéw maszyn zwojowych gazetowych.
Dla druku arkuszowego, heatsetowego i gazetowego obowigzujg r6zne wartosci graniczne.

Diagram 1
Ubytki masy stali w probie zanurzeniowej

Ubytek masy

Srodek zwilzajacy Srodek zwilzajacy
bez ochrony z inhibitorem korozji
antykorozyjnej

Aktualne zalecenia producentéw maszyn drukujgcych, dotyczgce eksploatacji maszyn, okres$lajg doktadnie
koniecznos¢ utrzymywania podanych wartosci granicznych. Ponadto na nowych maszynach drukujgcych,

poczawszy od roku budowy 2000, wolno stosowac tylko i wytgcznie certyfikowane dodatki do $srodkow
zwilzajgcych.

Diagram 2
Prady korozyjne na powierzchni niklu
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W celu ciggtej optymalizacji i udoskonalania produkowanych dodatkéw do $rodkéw zwilzajgcych,
hubergroup uruchomit wiasne laboratorium testowe, ze stanowiskiem do badania korozji elektrochemiczne;.
Hubergroup jest ponadto cztonkiem zatozycielem grupy, ktéra prowadzi prace nad udoskonalaniem



srodkow zwilzajacych (,Feuchtmittel-Initiative”). Oferujemy certyfikowane dodatki do roztwordow zwilzajacych
do wszystkich technik druku.

Wazne: kontrolowana jakosé wody

Woda zrédlana i wodociggowa zawierajg czesto wieksza, niz dopuszczona, koncentracje korozyjnych jonow
chlorkéw, siarczanéw i azotan6w. Odpowiednig analize posiada dostawca wody. Czesto jednak jakosé
wody nie jest stabilna i podlega wahaniom w zaleznosci od pory roku lub z innych powodoéw. Wahania
stopnia twardosci wody powodujg zmiany wartosci pH roztworu zwilzajgcego, co moze byé przyczyng
powstawania probleméw techniczno-drukowym.

W celu zapobiegania takim problemom, zasadna jest inwestycja w instalacje do uzdatniania wody, ktéra
przy pomocy osmozy odwrotnej pozwoli wytrgci¢é z wody substancje wywotujgce jej twardos¢ i jony
korozyjne. Nastepnie tak oczyszczona woda musi byé doprowadzona do optymalnej dla druku twardosci 8—
12°d. W tym celu polecamy stosowanie naszego $rodka do utwardzania SALINOFIX.

Wazne: konserwacja maszyny

Stata jako$¢ uzywanej wody i prawidtowe dozowanie certyfikowanego dodatku do $rodka zwilzajgcego
stanowig podstawe wiasciwej ochrony maszyny drukujgcej przed korozjg. Jednak dla kompleksowego
programu ochrony konieczne sg réwniez inne dziatania. Zasadnicze znaczenie ma regularna konserwacja
maszyny, szczegblnie w zakresie pielegnacji cylindréw ii pierscieni przeciwmurzeniowych oraz stosowanie
srodkéw czyszczacych i konserwujgcych, zawierajacych inhibitory korozji. Nalezy bezwzglednie
przestrzegac przepiséw eksploatacyjnych okreslonych przez producenta.

Ponizszy diagram obrazuje wynik proby zanurzeniowej testowych korpuséw stalowych. Widaé wyraznie
wysokie ubytki masy korpusu testowego, ktéry nie zostat zabezpieczony olejem ochronnym i przebywat w
srodowisku $rodka zwilzajgcego bez inhibitorbw korozji. Zabezpieczenie korpusu testowego olejem
ochronnym przyniosto efekt w postaci 10-krotnie mniejszego ubytku masy.

Diagram 3
Ubytki masy stali w prébie zanurzeniowej 2

Ubytek masy

Srodek zwilzajacy Srodek zwilzajacy

bez inhibitoréw bez inhibitoréw
Préba z uzyciem
oleju ochronnego

Systematyczne stosowanie oleju ochronnego jest rownie wazne, jak inhibitory korozji w srodku zwilzajgcym.
Potaczenie obu tych srodkéw zapewnia dopiero wtasciwe bezpieczenstwo.




Dalsze informacje i porady mozna uzyska¢ pod internetowym adresem: www.mhp.com.pl
Niniejsza informacja techniczna odpowiada aktualnemu stanowi naszej wiedzy w tym temacie i spetnia tylko funkcje informacyjng i
doradcza. Z tego wzgledu nie moze by¢ podstawg do roszczen prawnych. Zastrzezone sa zmiany wynikajgce z postepu technicznego.



