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Nawilzanie w druku offsetowym
Informacje o stosowaniu dodatkéw do srodkéw zwilzajgcych
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Druk offsetowy

Najczesciej stosowang technikga do druku zaréwno niskich, jak i wysokich
naktadow, jest druk offsetowy. Powoduje to jego elastycznosé i
réznorodnosé mozliwosci, wysoka jakosé druku i korzystna struktura
kosztéw. W odroznieniu od innych technik druku, w offsecie uzywa sie
ptaskiej formy drukowej. Specjalnie spreparowana chemicznie powierzchnia
ptyty dzieli sie na miejsca drukujace, przyjmujace farbe a odpychajace wode
(hydrofobowe) i miejsca niedrukujace, przyjmujgce wode a odpychajace
farbe (hydrofiine). Aby rozdzieli¢ obszary drukujgace od niedrukujacych,
zachowujgc ostros¢ punktu, oprécz farby konieczny jest $rodek zwilzajacy
na bazie wody.

Zarbwno stosowana woda, jak i $rodek zwilzajgcy muszg spetniac
okreslone wymagania.

Woda

Wiasciwosci wody s ksztattowane przez warunki geologiczne na obszarze jej pozyskiwania i ewentualnie
przez jej p6zniejsze uzdatnianie. Do druku offsetowego znaczenie majg ponizsze parametry.

Twardosé wody

Pod pojeciem twardosci wody rozumie sie zawarto$¢ rozpuszczonych w niej soli wapnia i magnezu. Miarg
twardosci wody jest stopien twardosci (°d). Optymalny zakres twardo$ci wody do druku offsetowego miesci
sie w przedziale pomiedzy 8-12°d. W przypadku uzywania wody o wyzszej twardosci, jak rowniez przy
zadruku podtozy powlekanych matowo, moze wystapi¢ zjawisko tysienia watkdw, szczegdlnie w zespole z
farbg czerwona. Przyczyna tego sg trudno rozpuszczalne zwigzki wapnia, ktére odkiadajg sie w porach
gumowych obciggéw watkéw. Prowadzi to do wzrostu hydrofilnosci i moze zakt6caé przenoszenie farby.

Aby zapobiegac¢ zjawisku tysienia watkow mozna stosowac¢ dwie metody:

* Zmiekczanie i odsalanie wody wodociggowe]
* Stosowanie specjalnie zrecepturowanych dodatkow do srodka zwilzajgcego, ktére zapobiegajg
wytragcaniu sie trudno rozpuszczalnych soli wapnia.

W kazdym przypadku nalezy oczysci¢ powtoki watkow z istniejacych osadéw przy pomocy $rodka
czyszczacego Walzenreinigungsgelee 10 T 0023.
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=10 mg tlenku wapnia (CaO) w litrze — 0,178 milimoli tlenku wapnia w litrze
=1,785 ° fH (francuska skala twardosci)

=1,250 ° clark (angielska skala twardosci)



UWAGA
Przed zastosowaniem do druku offsetowego, woda zmiekczona lub odsolona, powinna byé doprowadzona do
twardosci ok. 8-12°d przez dodanie SALINOFIX-u 5005 09.

Udziat wodoroweglanow

Wodoroweglany zawarte we wszystkich wodach naturalnych reagujg lekko alkalicznie i prowadza do
podniesienia wartosci pH s$rodka zwilzajgcego. Przy wysokiej zawarto$ci wodoroweglanéw w wodzie,
wartos¢ pH moze przekroczy¢ korzystny zakres technologiczny, dlatego tez zdolnos¢ buforowania
dodatkow do srodkow zwilzajacych dostosowana jest do zawartosci wodoroweglanéw w wodzie.

Chlorki, azotany i siarczany

Zawarte w wodzie chlorki, azotany i siarczany moga wywotywacé lub sprzyjaé powstawaniu korozji
okreslonych metali, dlatego tez producenci maszyn okreslaja graniczne zawartosci tych zwigzkéw w
wodzie.

Jesli wartosci te sg przekraczane, konieczne jest zainstalowanie urzadzen do uzdatniania wody (osmoza
odwrotna)

W przypadku, kiedy parametry wody nie sg znane, a dostawca nie potrafi ich okresli¢, mozemy w ramach
naszego serwisu wykonac bezptatng analize wody. Nasi przeszkoleni technicy stuzg doradztwem na temat
mozliwosci i rodzaju urzgdzen do uzdatniania wody.
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Dodatki do srodkéw zwilzajacych

Srodek zwilzajgcy musi by¢ wtasciwie dobrany do maszyny, ptyty drukowej, podtoza drukowego, farby i
dostosowany do jakosci wody. Juz dawno okazato sie, ze woda pobierana wprost z wodociagu tylko w
ograniczonym zakresie odpowiada wymaganiom druku offsetowego.
Aby dostosowac sie do dzisiejszych wymogdw technologicznych dotyczacych srodkow zwilzajgcych, nalezy
stosowac odpowiednie dodatki do wody. Spetniajg one nastepujace zadania:

* Ustalanie i stabilizacja wartosci pH

e Ustalanie napiecia powierzchniowego

* Ochrona okreslonych czgsci maszyny przed korozjg



Oprocz tego istnieje mozliwos¢ dodatkowego stosowania specjalnych substancji (np. przeciwdziatajgcych
tysieniu watkow, przyspieszajacych proces schniecia, zastepujgcych alkohol).

Wartosé pH

Wartos¢ pH okresla kwasowos¢ danego medium. Skala warto$ci pH jest bezwymiarowym ciggiem
liczbowym. Zakres od 0 do 7 okresla srodowisko jako kwasne, zakres od 7 0d 14 jako alkaliczne, a wartos¢
pH 7 jest wartoscig neutralnag.

Na przestrzeni rozwoju techniki druku offsetowego okazato sie, ze najkorzystniejsza wartoscig pH pod
katem przydatnosci do druku jest zakres od 5,0 do 5,3. W dziedzinie druku gazetowego, zastosowanie
najnowszych rozwigzan, pozwala na drukowanie z dodatkami zwilzajgcymi o neutralnym odczynie pH.

Do pomiaru wartosci pH stosuje sie dwie metody:
e pomiar przy pomocy papierkow lakmusowych. Btad pomiaru buforowanych roztworéw wynosi
czesto 0,5 jednostki pH i dlatego tez, metoda ta nie jest zalecana
e pomiar pH-metrem elektrycznym ze szklanymi elektrodami. Pozwala na bardzo doktadne okreslenie

wartosci pH, rowniez w przypadku roztworéw buforowanych. Niezbedne jest jednak przestrzeganie
zasad konserwaciji i skalowania urzgdzenia

Wartosé pH i stezenie kwasow
zakres zalecany dla technologii offsetowe;j
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Przewodnictwo elektryczne
Drugim, waznym parametrem pomiarowym stosowanym w praktyce jest oznaczanie przewodnictwa
elektrycznego. Nie okresla ono jednak wtasciwosci drukowo-technicznych roztworu zwilzajgcego, a stuzy

raczej do sprawdzania wlasciwego dozowania dodatkéw do srodka zwilzajacego.

Nalezy zwréci¢ uwage na zalecenia opisane w naszej informacji ,,Przewodnictwo elektryczne” (MB 8).



Napiecie powierzchniowe

Miarg pozwalajaca oceni¢ zdolnosé zwilzania jakiej$ cieczy jest napiecie powierzchniowe. Zaréwno woda,
ktére wedtug skali twardosci okreslona zostata jako miekka, jak i twarda, posiada w przyblizeniu takie samo
napiecie powierzchniowe 72mN/m. Srodek zwilzajacy o tak wysokim napieciu powierzchniowym zwilzatby w
stopniu niedostatecznym powierzchnie ptyty drukowej. Dlatego tez dodatki do $rodka zwilzajacego
zawierajg substancje (tensydy), ktére obnizajg napiecie powierzchniowe.
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Poniewaz izopropanol posiada wtasciwos¢ redukucji napiecia powierzchniowego, przy odpowiedniej
mieszaninie tensydéw i substancji zastepujacych alkohol w dodatkach do roztworu zwilzajgcego, mozna
znacznie zredukowaé wymagang ilo$¢ alkoholu izopropylowego. Przy odpowiednim wyposazeniu zespotu
wodnego (np. w walki ceramiczne i hydrofilne watki gumowe) mozliwe jest nawet catkowite
wyeliminowanie izopropanolu z roztworu zwilzajacego.

Ochrona przed korozja

Dla ochrony maszyny przed korozjg zaleca sie stosowanie dodatkow do $rodkéw zwilzajgcych
zawierajgcych inhibitory korozji, ktére uzyskaty pisemne dopuszczenie przez producenta maszyny.

W zwigzku z tym wskazane jest zwrdcenie uwagi ha mozliwe, sprzyjajace korozji sktadniki wody, ktorych
dopuszczalne ilosci powinny by¢ Scisle okre$lone.

Dozowanie

Standaryzacja procesow druku offsetowego wymaga rowniez standaryzacji sktadu srodka zwilzajacego.
Jesli stosuje sie zalecang ilos¢ dodatku, wtedy wszystkie zawarte w nim sktadniki dostosowane sg do
koncentracji roboczej. Przekraczanie tych wartosci, zaréwno w goére jak i w dot, moze powodowac problemy
drukowo-techniczne, a w dtuzszym okresie czasu wywotywac¢ korozje. Dlatego tez zaleca sie instalacje
automatycznego systemu dozujgcego dodatki do $rodka zwilzajgcego, izopropanolu i ewentualnie
niezbednego $rodka utwardzajacego.

Dla utrzymania stabilnej zawartosci izopropanolu w $rodku zwilzajagcym, obok znanych systemow
ptywakowych, dostepne sg nowe, o wiele bardziej doktadne urzadzenia dozujace. Gwarantujg one doktadng
ocene nawet w przypadku zawartosci alkoholu ponizej 5%.

Wszystkie urzadzenia dozujace, schtadzajgce i przepompowujace, ktdre majg kontakt z uzdatniong woda
lub ze Srodkiem zwilzajacym, nie mogq posiadac¢ czesci zawierajacych miedz lub mosigdz i powinny by¢
zbudowane z tworzyw sztucznych lub stali nierdzewne;.



Serwis

W ramach naszego serwisu proponujemy nastepujgce,
bezptatne ustugi:

* Analize stosowanej wody

e Zalecenia dotyczace stosowania odpowiedniego
dodatku do srodka zwilzajacego

e Doradztwo i szkolenia przez nasze zespoty
serwisowe

Dalsze informacje i porady mozna uzyska¢ pod internetowym adresem: www.mhp.com.pl
Niniejsza informacja techniczna odpowiada aktualnemu stanowi naszej wiedzy w tym temacie i spetnia tylko funkcje informacyjng i
doradcza. Z tego wzgledu nie moze by¢ podstawa do roszczen prawnych. Zastrzezone sg zmiany wynikajace z postepu technicznego.



