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ACRYLAC® specjalny
835/05

Lakier do podawania z zespotu farbowego

Zastosowanie

Lakier do podawania z zespotu farbowego w offsetowych maszynach arkuszowych technikg mokro na mokro i
mokro na sucho.

Wiasciwosci specjalne

Bardzo dobry potysk i dobre wiasciwoséci poslizgowe.

Lakier ten nie klei sie z klejami typu Hotmelt i nie nadaje sie do uszlachetniania folig na goraco

Specyfikacja
570 835/05

Lepkos¢ w sek. 25
Zawartos¢ ciat statych 42 %
Wartos¢ pH 7,0
Gestosé 1,06 g/ml
Odpornosé na zgrzewanie "

2 warstwy folii PP dobra

(folie powlekane akrylatem

nie nadajg sie!)
Odpornos¢ na Scieranie dobra
llo§¢ nadawanego lakieru na
mokro ? 4-8 g/m?
Schniecie szybkie

Vs, temp. 150°C (gdérna szczeka zgrzewajaca) 10 kPa (testowano na urzadzeniu zgrzewajacym Bruggera, materiat testowy: karton GZ
zadrukowany magenta)
3 zaleznosci od sposobu nadawania, kartonu i poddruku

Czyszczenie

Do czyszczenia watkow, obciggéw gumowych, cylindréw formowych itd zalecamy $rodek o nazwie ACRYLAC®-
Reiniger 10 T 0045 (instrukcja stosowania i IT_26.01)

24.1.17



Uwagi specjalne

Lakier posiada przydatnos¢ do uzytku 6 miesiecy w zamknietych opakowaniach. Po otwarciu opakowania lakier
powinien by¢ jak najszybciej zuzyty. Po uptywie terminu przydatnosci wtasciwosci lakieru powinny by¢ sprawdzone.
Lakierowanie mokro na sucho powoduje lepszy efekt potysku niz lakierowanie mokro na mokro.

W przypadku oddziatywania wilgoci lub mozliwosci przenikania szkodliwych czynnikéw z pakowanego produktu na
opakowanie nalezy przeprowadzi¢ ocene przydatnosci. Przy lakierowaniu dwustronnym w linii istnieje
niebezpieczenstwo blokowania w stosie. Przed uzyciem dobrze wymieszag.

Proces schniecia korzystnie przyspiesza nadmuch cieptego powietrza lub zastosowanie promiennikow
podczerwieni. Temperatura w stosie nie powinna przekracza¢ 30°C.

Podawanie lakieru musi by¢ ustawione tak, aby lakier nie byt przenoszony poza format. To samo dotyczy formatu
podktadéw. W przeciwnym wypadku, lakier jest przenoszony z obciggu watka lakierujacego lub cylindra
dociskowego na poprzedzajgcy go zespot farbowy. Moze to powodowac odktadanie sie lakieru i trudnosci z
przenoszeniem farby.

Farby drukarskie stosowane pod lakier muszg by¢ odporne na spirytus, nitro i alkalia (wyjatkiem jest magenta).
Lakier ten nie nadaje sie do lakierowania podtozy z tworzyw sztucznych ( PE itp.).

Podatnos¢ na uszlachetnianie folig na gorgco musi by¢ oceniona w warunkach praktycznych. Zalezy ona od
podtoza drukowego i rodzaju folii.

Odpornos¢ na wysokie temperatury przy kontakcie z rozgrzanymi czesciami maszyny (np. metalowymi) nalezy
sprawdzi¢ praktycznie.

Wskazoéwki dotyczace stosowania

Drukarze, przyzwyczajeni do lakierowania lakierami olejowymi, musza pamietaé o tym, ze lakiery dyspersyjne do
podawania z zespotu farbowego, schng bardzo szybko. Postoje w pracy maszyny nie mogg by¢ dtuzsze niz kilka
minut, poniewaz lakier bedzie zasychat na watkach i obciggach. W poczatkowej fazie lakierowania lub po krétkich
postojach maszyny zalecamy spryskiwanie watkéw farbowych srodkiem opdzniajacym zasychanie Verzégerer 10
T 0422. Przed dtuzszych postojach maszyny nalezy niezwiocznie umy¢ woda watki, ptyte i obciag.

Lakier ten, nanoszony w niewielkich ilosciach, tylko warunkowo nadaje sie do lakierowania wybiérczego. Miejsca,
ktére podczas druku nie przyjmujg lakieru, powinny pozostaé nie polakierowane, aby zapobiec zasychaniu. W tym
celu mozna podtozy¢ pod gume arkusz formatowy mniejszy o 0,5 cm od formatu druku. Korzystne jest réwniez
przyciecie bokoéw ptyty (uwaga na ostre krawedzie). Nalezy réwniez rozpatrzy¢ ewentualnos¢ zastosowania piyty
reliefowej. Nalezy rowniez zmniejszyé boczne rozcieranie lakieru.

Przed lakierowaniem nalezy doktadnie oczysci¢ zespot i katamarz farbowy z resztek farby. Do tego celu polecamy
zmywacz Reiniger 10 T 0023. Przy napetnianiu katamarza lakierem, sruby strefowe powinny by¢ prawie catkowicie
zakrecone. Przed przystawieniem zespotu lakierujgcego nalezy ustawi¢ prowadzenie papieru i uregulowac
nadawanie farby. Podczas regulacji zespotu lakierujgcego sruby strefowe powinny by¢ odkrecone, zeby zapewni¢
maksymalng ilos¢ nadawanego lakieru, co zapobiega jego podsychaniu. Lakier na arkuszu powinien by¢ mokry, a
nie tylko kleisty.

Jesli na poczatku lakierowania ilos¢ przenoszonego lakieru jest zbyt niska, to pierwsze arkusze mogaq przyklejaé
sie do obciggu. Nalezy go natychmiast umy¢ woda. Dopiero po przejsciu pierwszych arkuszy mozna ustawiaé
sruby strefowe na wiasciwy poziom nadawania lakieru.

Nie nalezy obawia¢ sie podsychania lakieru w katamarzu.

Przy lakierowaniu z katamarza farbowego, do mycia mozna uzywac tylko wody lub rozcienczonego wodg
zmywacza ACRYLAC® Reiniger 10 T 0045. Nie wolno stosowaé standardowych zmywaczy do farb offsetowych!
Przy ponownej zmianie lakieru na farbe nalezy bardzo dokfadnie wyczyscic caty zespot farbowy.

Przy postojach maszyny obciag i ptyte nalezy umy¢ i spryskaé srodkiem opdzniajacym schniecie Verzogerer 10 T
0422. Srodka tego nalezy uzywaé oszczednie, poniewaz jego nadmiar moze powodowaé wydluzenie czasu
schniecia lakieru.

Do napylania drukéw nalezy stosowaé proszek na bazie skrobi.

Arkuszy polakierowanych lakierem dyspersyjnym z zespotu farbowego nie mozna uszlachetnia¢ lakierami UV,
poniewaz wysoka zawarto$¢ srodka opdzniajgcego schniecie w lakierze dyspersyjnym utrudnia utrwalanie sie
warstwy lakieru UV.

Obowiazkowe oznaczenia ostrzegawcze

Zgodnie z przepisami o substancjach niebezpiecznych - nie sg wymagane
Pozostate informacje zawiera karta charakterystyki preparatu
Opakowania

Wiaderko plastikowe o poj. 10 kg

Dalsze informacje i porady mozna uzyskac pod internetowym adresem: www.mhp.com.pl
Niniejsza informacja techniczna odpowiada aktualnemu stanowi naszej wiedzy w tym temacie i spetnia tylko funkcje informacyjng i doradcza. Z
tego wzgledu nie moze by¢ podstawg do roszczen prawnych. Zastrzezone sg zmiany wynikajgce z postepu technicznego



