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Mieszanie farb w drukarni 
 

 

 
Poni sza Informacja Techniczna omawia zagadnienia zwi zane z mieszaniem farb w drukarni. Poza 
podstawami wiedzy o systemach farb podstawowych do mieszania, zawiera równie  sugestie 
dotycz ce wyposa enia mieszalni, metodach pracy i organizacji. 
 
 

Farby podstawowe systemu CRS 
 
Jedn  z najwa niejszych podstaw funkcjonowania mieszalni farb w drukarni, jest wybór 
odpowiedniego systemu farb bazowych. Nasza firma proponuje stosowanie systemu CRS (Computer-
Rezept-System). 
 
System farb CRS sk ada si  z wysokoskoncentrowanych farb podstawowych o ró nych cechach 
odporno ci, bieli transparentnej, 2 farb czarnych, z których jedna jest rozja niona. Umo liwia to 
dostosowanie mieszanych farb do indywidualnych potrzeb. 
 
W a ciwo ci specjalne 
 

• Farby podstawowe mog  by  dobrane w zale no ci od potrzeb u ytkownika 
• Gwarantuj  spe nienie oczekiwa  dotycz cych odporno ci farb do ró nych zastosowa : 

- druk etykiet (odporno  na alkalia) 
- druk opakowa  z lakierem dyspersyjnym. 
- lakierowanie lakierem UV lub pokrywanie celofanem 

• Wysoka intensywno  barw, obejmuj ca swym zakresem szerokie spektrum przestrzeni 
barwnej 

• Monopigmentacja farb, umo liwiaj  czysto  barw 
• Zapewnia optymalne rezultaty mieszania farb specjalnych o wysokiej intensywno ci  
• Zapewnia osi ganie dobrej równowagi farbowo-wodnej (jako  HIT) 
• Farby po wymieszaniu s  gotowe do druku. W przypadku wersji QX i NX nale y doda  suszki 

i dobrze wymiesza  
 
Zalety mieszania farb z systemu CRS 
 

• Szybkie i bezpieczne mieszanie farb wg systemu PANTONE
® 

, HKS
® 

 i kolorów specjalnych, 
co pozwala na realizacj  zlece  w optymalnym czasie (warianty 1, 2, 3 i 4 – patrz str.4) 

• Skuteczna mo liwo  zredukowania ilo ci resztek farbowych, nie trzeba dok adnie wylicza  
ilo ci potrzebnych farb 

• Mo liwo  ponownego wykorzystania nadwy ek farb specjalnych, mieszanych na bazie farb 
podstawowych CRS (wariant 4) 

• atwo  zarz dzania receptur  przy pomocy bazy danych PANTONE
® 

 lub w asnych wzorów 
barw specjalnych 

 

 

  23.02 



Farby podstawowe CRS 
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CRS - ó ta 41..6601 7 Id + bd + + - + - 

CRS - ó ta 41..6602 5 I + + + + + + + 

CRS - ó ta 
3
 41..6603 5 I + + + + + + + 

CRS -pomara czowa 41..6604 5 I + + + + + + + 

CRS -czerwona 42..6606 6 I + bd + + + + + 

CRS -magenta 42..6607 5 I + + - - + + + 

CRS -czerwona 42..6609 5-6 I + bd + + - + - 

CRS -czerwona 42..6629 6 I + + + + + + + 

CRS -rodaminowa 42..6611 4 I - - - - - bd 
5
 - 

CRS -czerwona 42..6612 7-8 I + + + + + + + 

CRS -czerwona 42..6613 7-8 I + + + + + + + 

CRS -bordeaux 42..6614 5-6 I bd - + + - + - 

CRS –purpura 43..6615 4 I - - - - - - - 

CRS –fiolet 43..6626 7-8 I + + + + + + + 

CRS –fiolet 43..6617 4 I - - - +
4
 - bd

5
 - 

CRS –reflex blue 43..6618 4 I - - + +
4
 - bd

5
 - 

CRS - niebieska 43..6619 4 I - - - +
4
 - bd

5
 - 

CRS - niebieska 43..6620 8 I + + + + + + + 

CRS - niebieska 43..6621 8 I + + + + + + + 

CRS - zielona 44..6622 8 I + + + + + + + 

Biel transparentna 40..0550   + + + + + + + 

CRS - czarna 49..4100 8  + + + + + + + 

CRS – czarna rozja niona 49..4111 8  + + + + + + + 

CRS - ó ta 41..6627 7 I + + + + + + + 

CRS - pomara czowa 41..6628 7 I + + + + + + + 

CRS - czerwona 42..8013 5 I + - + + - + - 

CRS – warm rot 42..0030 4 I + bd - - - - - 

 bd- warunkowo 

1
 Odporno ci wed ug norm DIN 16524 i 16525 

2
 Pigmenty wykazuj  odporno . Przy problemach z przyjmowaniem patrz IT 10.7.02 

3
 Taki sam odcie /intensywno  koloru jak 41 Q 6602, ale bardziej transparentna 

4
 Farba zmienia si  na etykiecie, ale nie barwi roztworu myj cego 

5
 Przy zawarto ci ni szej ni  15 % mo e dochodzi  do zmian kolorystycznych, po na o enia lakieru dyspersyjnego,   

  wiat oodporno  znacznie si  obni a 

 

 

Zakres zastosowa  
 
W zale no ci od celu przeznaczenia mo liwe jest mieszanie ró nych wersji farb: 
 
41 Q ...   Offset / FB (nie zasychaj ca, gotowa do druku) 
41 GA… Offset / o niskim zapachu w asnym (gotowa do druku) 
41 QX... Offset / FB bez suszki 
41 N ...    Offset / folia z suszk  
41 NX...   Offset / folia bez suszki 
41 TGA... Offset / o niskim zapachu w asnym 
41 HGA... Offset / o niskim zapachu w asnym i o niskiej zawarto ci heksanalu 
41 MGA... Offset / o niskim zapachu w asnym i niskiej migracji 
41 UB...    Offset arkuszowy UV 



41 UE...    Offset druk bez ko ca UV 
 
Q – seria standardowa 
 
do wszystkich rodzajów kartonu i papieru, umo liwiaj cych wsi kanie farby. 
 
GA – seria standardowa do opakowa  neutralnych sensorycznie 
 
Farby z serii GA charakteryzuj  si  redni  odporno ci  na cieranie, dlatego te  w przypadku druku 
opakowa  zaleca si  lakierowanie lakierem dyspersyjnym, mokro na mokro lub mokro na sucho. 
Nadaje si  do druku na wsi kliwych pod o ach (IT 10.1.14). 
 
QX – standardowa receptura (FB) bez suszki 
 
Ta seria przeznaczona jest do automatycznych urz dze  dozuj cych. Suszka musi by  dozowana 
jako dodatkowy sk adnik. Korzystna jest automatyzacja dozowania. Nadaje si  do pod o y 
wsi kliwych. Mo liwo  dostaw w du ych opakowaniach (25 kg, 200 kg). 
 
N – odpowiednia do wszystkich pod o y sztucznych nadaj cych si  do zadruku w offsecie 
 
Przy u yciu odpowiedniej bieli transparentnej mo na recepturowa  tak e farby do druku na foliach lub 
pod o ach niewsi kliwych (papierów napylanych aluminium, kartonów powlekanych PE itp.). 
Poniewa  farby podstawowe nie zawieraj  olejów mineralnych, mo na stosowa  je równie  na 
pod o ach wra liwych na oleje mineralne (PP, PE itp.). 
 
NX – wersja taka jak N, ale bez suszki 
 
Mo liwo  dostaw w du ych opakowaniach (25, 200 kg). Suszka musi by  dodawana oddzielnie. 
 
TGA –  farby do druku opakowa  sensorycznie neutralnych 
 
Seria farb o niskim zapachu w asnym, do pod o y trudno wsi kliwych, nie wymaga lakierowania. 
 
HGA – farby do druku opakowa  
 
Stosowana w przypadku opakowa , od których wymagana jest minimalna zawarto  heksanalu. Druki 
nale y koniecznie lakierowa  lakierem dyspersyjnym. Zalecana do wszystkich wsi kliwych pod o y 
drukowych (IT 10.1.16). 
 
MGA – farby o niskim zapachu w asnym o niskiej migracji 
 
Zalecane do nadruku zewn trznego opakowa  artyku ów spo ywczych, a tak e do opakowa  
pierwotnych. Posiadaj  bardzo ograniczony potencja  migracji. 
Z powodu schni cia przez powolne wsi kanie, farby nadaj  si  wy cznie do druku na pod o ach 
wsi kliwych. Druki musz  by  lakierowane lakierem dyspersyjnym w linii mokro na mokro (IT 10.1.15). 
 
UB – farby utrwalane UV, do druku offsetowego na papierach i kartonach 
 
Farby recepturowane s  w wersji gotowej do druku. 
 
UE – farby utrwalane UV, do druku bez ko ca na papierach i kartonach 
 
Farby recepturowane s  w wersji gotowej do druku.  
 
 
Dla ka dej wersji recepturowej, w zale no ci od zakresu zastosowa  proponujemy równie  
odpowiednie rodki pomocnicze. 
 
 
 
 
 



Metody pracy 
 
Mo liwo ci zastosowania 
 
System CRS, oparty na bazie farb podstawowych o wysokiej koncentracji, stwarza ró ne mo liwo ci 
zastosowa : 
1. Po przes aniu wzoru barwy, danych dotycz cych odporno ci i pod o a drukowego mo na w krótkim 

czasie opracowa  receptur  farby. Powoduje to jedynie koszty w asne przeliczania. 
2. Mo emy udost pni  Pa stwu dyskietk  z zapisem wszystkich receptur farb wg PANTONE

®
, w 

wersji standardowej, do druku etykiet (odporno  na ug), opakowa , uszlachetniania lakierem UV i 
foliowania, z mo liwo ci  zapisywania receptur w asnych. 

3. Je li drukarnia u ywa spektrofotometru ( np. SpectroEye firmy GretagMacbeth), to po pomiarze 
barwy, istnieje mo liwo  przes ania danych do mieszalni hubergroup, która na podstawie danych 
wys anych e-mailem, opracuje receptur  farby. Natomiast proces mieszania, kontrola i ewentualne 
drobne korekty wykonywane s  w drukarni. 

4. W oparciu o oprogramowanie GRETAG, istnieje mo liwo  dostarczenia danych kalibracyjnych 
farb podstawowych systemu CRS. Na ich podstawie mo na opracowa  we w asnym zakresie 
receptury wszystkich farb specjalnych. 

 
 
Metody pracy przy mieszaniu farb i kontroli jako ci 
 
Przy pomocy komputerowego recepturowania barw otrzymuje si  kilka wersji receptur, 
zró nicowanych pod wzgl dem metamerii, ceny farby i mo liwo ci zastosowania farb resztkowych. Na 
podstawie najkorzystniejszej receptury wykonuje si  próbk  farby i jej wydruk na urz dzeniu do 
wydruków próbnych. W razie potrzeby mo na dokona  korekty farby. 
Przy zamówieniach powy ej 30 kg, korzystniej jest zamówi  farb  u producenta (ze wzgl du na 
wydajno  urz dze  mieszaj cych). 
 
 
Schemat przebiegu pracy 
 
Przyj cie zlecenia 
Równolegle z przyj ciem zlecenia, sk ada si  zamówienie w mieszalni farb, wype niaj c odpowiedni 
formularz, zawieraj cy dane o ilo ci farby, maszynie, pod o u drukowym, wymaganych odporno ciach 
i ewentualnie posiadane numery farb. 
 
Mieszanie farby wg nowego wzoru 

• Przygotowanie 10 g próbki na podstawie receptury wg wzoru farby 
• Przeprowadzenie wa onego wydruku 
• Przeliczenie receptury odpowiednio do ilo ci zamówionej farby i rozwa enie sk adników 
• Porównanie wydruków próbnych lub rozmazów z poprzednimi z próbki 10 g 
• Od o enie wzorca koloru 
• Przekazanie do odbioru 

 
Mieszanie na podstawie istniej cej receptury 

• Odnalezienie receptury 
• Odwa enie sk adników 
• Kontrola po zmieszaniu poprzez porównanie wydruków próbnych z farb  wzorcow  
• Przygotowanie farby 

 
Przechowywanie dokumentacji 

• Wg odcienia farby 
• Wg klienta 
• Wg systemu numerycznego 

 
 
Taki w a nie schemat post powania jest stosowany z powodzeniem przez wiele drukar . 
 
 
 
 



Stanowisko mieszania farb 
 
Pomieszczenie 
 
Pomieszczenie, w którym ma si  znajdowa  mieszalnia powinno znajdowa  si  w bezpo rednim 
s siedztwie maszyn drukuj cych, a jednocze nie by  oddzielone od drukarni. W pomieszczeniu 
powinno znajdowa  si  okno (mo liwie od strony pó nocnej), ciany powinny by  pomalowane na 
bia o, a o wietlenie neutralne. 
 
Wyposa enie techniczne ( propozycja maksymalna) 
 

• Rega y na farby 
• Rega y na resztki farbowe 
• Rega y na rodki pomocnicze 
• Rega y na farby wzorcowe 

             (Farby wzorcowe, to takie, które stanowi  wzorce pierwotne dla wszystkich produkowanych pó niej farb)  
• 1 waga do ca 65 kg 
• 1 mieszalnik konwencjonalny o wydajno ci do ca 30 kg lub 
      1 mieszalnik wibracyjny o wydajno ci mieszania do 5 kg 
       (mieszalniki automatyczne) 

• 1 mieszalnik dwuosiowy o wydajno ci do 25 kg 
 (mieszalnik automatyczny) 

• 1 stó  z p yt  szklan  do mieszania ma ych ilo ci farby 
• 1 stó  lub rega  do przechowywanie rodków myj cych i czy ciwa 
• 1 waga dla ma ych ilo ci 10 - 300g (próbek) 

             (najmniejsza jednostka skali 0,01 g) 
• 1 urz dzenie do druków próbnych np. IGT C1 w po czeniu z 
• 1 waga analityczn  

 (najmniejsza jednostka skali 0,0001 g pozwala na wykonywanie wydruków wa onych. 

 Metoda ta umo liwia okre lenie w a ciwej intensywno ci farby) 

• 1 ród o wiat a dziennego i/lub kabina wietlna do oceny metamerii  
• System recepturowania, sk adaj cy si  z: 

- spektrofotometru 
- komputera z drukark  
- oprogramowania do receptur 

• Automatyczne stanowisko dozowania, umo liwiaj ce szybkie i dok adne rozwa anie farb 
sk adowych 
Farby podstawowe mog  by  dostarczane  w hobokach 25 kg lub beczkach 200kg 

 
Miejsce do przechowywania 

• Katalogów wzorów barw, próbnych wydruków itp. 
• Kartoteki mieszanych farb, uporz dkowanej wg odcieni farb. Do ka dej mieszanej farby 

nale y poda  receptur , kryteria oceny, ilo , dat  mieszania z kartotek  magazynow  farby,  
wg dostawców i numerów farb. Kartoteki takie mog  by  prowadzone w komputerze. 

• Kartoteka magazynowa resztek farbowych, uporz dkowana wed ug odcieni farb. 
• Pod o a drukowe do wydruków próbnych. 

 
Personel 
 
Stanowisko to powinno by  powierzone wykwalifikowanemu pracownikowi. Do jego zada  nale y 
minimalizowanie kosztów sk adowania farb, poprzez ograniczanie i kontrolowanie palety farb, a tak e 
wykorzystywanie do produkcji resztek farbowych, jako sk adników recepturowych. 
Pracownik mieszalni farb powinien podlega  kierownictwu drukarni i by  w odpowiednim czasie 
informowany o harmonogramie produkcji. 
Koszty mieszanych farb mo na zminimalizowa  poprzez dostosowanie farb bazowych do konkretnych 
zlece  i stosowanie ta szych zamienników farb podstawowych, tam, gdzie cechy odporno ci gotowej 
farby nie s  wymagane. 
 
 
 
 
 
 



Op acalno  inwestycji w system recepturowania farb 
 
Nie mo na jednoznacznie okre li  op acalno ci takiej inwestycji. Z pewno ci  mieszanie farb na 
miejscu w drukarni przynosi wiele korzy ci. Powoduje np.: 

• Wi ksz  dyspozycyjno , dzi ki natychmiastowej dost pno ci farb specjalnych 
• Wyeliminowanie przestojów produkcyjnych i zwi zana z tym oszcz dno  maszyn i czasu 

przyrz du 
• Skrócenie czasu zaopatrzenia przy krótkich terminach zlece  
• Zredukowanie kosztów magazynowych przez utrzymywanie ni szych stanów  
• Zmniejszenie powierzchni magazynowej 
• Mo liwo  zagospodarowania resztek farbowych 

 
Okre lenie ekonomiczno ci posiadania w asnej mieszalni zale y jak wida  od wielu elementów 
i specyfiki produkcji drukarni. 
 
Poni ej zestawienie wszystkich przybli onych kosztów zwi zanych z taka inwestycj . 
 
Zalecany wybór sprz tu 
Spektrofotometr                                                                         5000  
Oprogramowanie do recepturowania farb                                 8000  
Zakup komputera i drukarki 
 
Urz dzenia mieszaj ce, wagi, rega y i pozosta e ok.              15 000  
Urz dzenie do wydruków próbnych od                                      8000                              
 
 
Wymienione tutaj sugestie dotycz ce zalecanych urz dze  nie wyczerpuj  ca o ci zagadnienia. Firmy 
nale ce do hubergroup ch tnie pomog  Pa stwu w zdobyciu dokumentacji poszczególnych 
urz dze . 
 
Dane dotycz ce kosztów odnosz  si  do poziomu z 2002 r. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Dalsze informacje i porady mo na uzyska  pod internetowym adresem: www.mhp.com.pl 

Niniejsza informacja techniczna odpowiada aktualnemu stanowi naszej wiedzy w tym temacie i spe nia tylko funkcj  informacyjn  i 
doradcz . Z tego wzgl du nie mo e by  podstaw  do roszcze  prawnych. Zastrze one s  zmiany wynikaj ce z post pu technicznego. 


