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Mieszanie farb w drukarni

Ponizsza Informacja Techniczna omawia zagadnienia zwigzane z mieszaniem farb w drukarni. Poza
podstawami wiedzy o systemach farb podstawowych do mieszania, zawiera réwniez sugestie
dotyczace wyposazenia mieszalni, metodach pracy i organizaciji.

Farby podstawowe systemu CRS

Jedng z najwazniejszych podstaw funkcjonowania mieszalni farb w drukarni, jest wybor
odpowiedniego systemu farb bazowych. Nasza firma proponuje stosowanie systemu CRS (Computer-
Rezept-System).

System farb CRS sktada sie z wysokoskoncentrowanych farb podstawowych o réznych cechach
odpornosci, bieli transparentnej, 2 farb czarnych, z ktérych jedna jest rozjasniona. Umozliwia to
dostosowanie mieszanych farb do indywidualnych potrzeb.

Wiasciwosci specjalne

* Farby podstawowe moga by¢ dobrane w zaleznosci od potrzeb uzytkownika
* Gwarantujg spetnienie oczekiwan dotyczgcych odpornosci farb do réznych zastosowan:
- druk etykiet (odpornos¢ na alkalia)
- druk opakowan z lakierem dyspersyjnym.
- lakierowanie lakierem UV lub pokrywanie celofanem
* Wysoka intensywnos¢ barw, obejmujaca swym zakresem szerokie spektrum przestrzeni
barwnej
Monopigmentacja farb, umozliwiajg czystos¢ barw
Zapewnia optymalne rezultaty mieszania farb specjalnych o wysokiej intensywnosci
Zapewnia osigganie dobrej rownowagi farbowo-wodnej (jakos¢ HIT)
Farby po wymieszaniu sg gotowe do druku. W przypadku wersji QX i NX nalezy dodaé¢ suszki
i dobrze wymieszaé

Zalety mieszania farb z systemu CRS

e Szybkie i bezpieczne mieszanie farb wg systemu PANTONE®, HKS® i koloréw specjalnych,
co pozwala na realizacje zleceh w optymalnym czasie (warianty 1, 2, 3 i 4 — patrz str.4)

* Skuteczna mozliwos¢ zredukowania ilosci resztek farbowych, nie trzeba doktadnie wylicza¢
ilosci potrzebnych farb

* Mozliwos¢ ponownego wykorzystania nadwyzek farb specjalnych, mieszanych na bazie farb
podstawowych CRS (wariant 4)

* tatwos¢ zarzadzania recepturg przy pomocy bazy danych PANTONE® Ilub wiasnych wzoréw
barw specjalnych
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Farby podstawowe CRS
CRS -zéita 41..6601
CRS -zéita 41..6602
CRS -zétta ® 41..6603
CRS -pomaranczowa 41..6604
CRS -czerwona 42..6606
CRS -magenta 42..6607
CRS -czerwona 42..6609
CRS -czerwona 42..6629
CRS -rodaminowa 42..6611
CRS -czerwona 42..6612
CRS -czerwona 42..6613
CRS -bordeaux 42..6614
CRS —purpura 43..6615
CRS —fiolet 43..6626
CRS —fiolet 43..6617
CRS —reflex blue 43..6618
CRS - niebieska 43..6619
CRS - niebieska 43..6620
CRS - niebieska 43..6621
CRS - zielona 44..6622
Biel transparentna 40..0550
CRS - czarna 49..4100
CRS - czarna rozjasniona 49..4111
CRS - z6tta 41..6627
CRS - pomaranczowa 41..6628
CRS - czerwona 42..8013
CRS —warm rot 42..0030

bd- warunkowo

" Odpornosci wedtug norm DIN 16524 i 16525
% Pigmenty wykazujg odporno$é. Przy problemach z przyjmowaniem patrz IT 10.7.02
® Taki sam odcien/intensywnosé koloru jak 41 Q 6602, ale bardziej transparentna

* Farba zmienia sie na etykiecie, ale nie barwi roztworu myjacego
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® Przy zawartosci nizszej niz 15 % moze dochodzié do zmian kolorystycznych, po natozenia lakieru dyspersyjnego,
Swiattoodpornos$¢ znacznie sie obniza

Zakres zastosowan

W zaleznosci od celu przeznaczenia mozliwe jest mieszanie roznych wers;ji farb:

41 Q ... Offset/FB (nie zasychajaca, gotowa do druku)

41 GA... Offset / o niskim zapachu wtasnym (gotowa do druku)

41 QX... Offset / FB bez suszki

41N ...
41 NX...
41 TGA...
41 HGA...
41 MGA..
41 UB...

Offset / folia z suszkg

Offset / folia bez suszki
Offset / 0 niskim zapachu wlasnym

Offset / 0 niskim zapachu wtasnym i o niskiej zawartosci heksanalu

. Offset / 0 niskim zapachu wtasnym i niskiej migracji

Offset arkuszowy UV
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41 UE... Offset druk bez konca UV

Q — seria standardowa

do wszystkich rodzajéw kartonu i papieru, umozliwiajgcych wsigkanie farby.

GA - seria standardowa do opakowan neutralnych sensorycznie

Farby z serii GA charakteryzujg sie srednig odpornoscig na Scieranie, dlatego tez w przypadku druku
opakowan zaleca sie lakierowanie lakierem dyspersyjnym, mokro na mokro lub mokro na sucho.
Nadaje sie do druku na wsigkliwych podtozach (IT 10.1.14).

QX — standardowa receptura (FB) bez suszki

Ta seria przeznaczona jest do automatycznych urzadzen dozujacych. Suszka musi by¢ dozowana
jako dodatkowy sktadnik. Korzystna jest automatyzacja dozowania. Nadaje sie do podiozy
wsigkliwych. Mozliwos¢ dostaw w duzych opakowaniach (25 kg, 200 kg).

N — odpowiednia do wszystkich podtozy sztucznych nadajacych sie do zadruku w offsecie

Przy uzyciu odpowiedniej bieli transparentnej mozna recepturowac takze farby do druku na foliach lub
podtozach niewsigkliwych (papieréw napylanych aluminium, kartonéw powlekanych PE itp.).

Poniewaz farby podstawowe nie zawierajg olejéw mineralnych, mozna stosowac¢ je réwniez na
podtozach wrazliwych na oleje mineralne (PP, PE itp.).

NX — wersja taka jak N, ale bez suszki

Mozliwos¢ dostaw w duzych opakowaniach (25, 200 kg). Suszka musi byé dodawana oddzielnie.

TGA — farby do druku opakowan sensorycznie neutralnych

Seria farb o niskim zapachu wlasnym, do podtozy trudno wsigkliwych, nie wymaga lakierowania.

HGA — farby do druku opakowan

Stosowana w przypadku opakowan, od ktérych wymagana jest minimalna zawartos¢ heksanalu. Druki
nalezy koniecznie lakierowa¢ lakierem dyspersyjnym. Zalecana do wszystkich wsigkliwych podtozy
drukowych (IT 10.1.16).

MGA - farby o niskim zapachu wtasnym o niskiej migracji

Zalecane do nadruku zewnetrznego opakowan artykutbw spozywczych, a takze do opakowan
pierwotnych. Posiadajg bardzo ograniczony potencjat migracji.

Z powodu schniecia przez powolne wsigkanie, farby nadajg sie wylgcznie do druku na poditozach
wsigkliwych. Druki muszg by¢ lakierowane lakierem dyspersyjnym w linii mokro na mokro (IT 10.1.15).
UB — farby utrwalane UV, do druku offsetowego na papierach i kartonach

Farby recepturowane sg w wersji gotowej do druku.

UE - farby utrwalane UV, do druku bez konca na papierach i kartonach

Farby recepturowane sg w wersji gotowej do druku.

Dla kazdej wersji recepturowej, w zaleznosci od zakresu zastosowan proponujemy réwniez
odpowiednie srodki pomocnicze.



Metody pracy
Mozliwos$ci zastosowania

System CRS, oparty na bazie farb podstawowych o wysokiej koncentracji, stwarza rézne mozliwosci

zastosowan:

1. Po przestaniu wzoru barwy, danych dotyczacych odpornoéci i podtoza drukowego mozna w krétkim
czasie opracowac recepture farby. Powoduje to jedynie koszty wtasne przeliczania.

2. Mozemy udostepni¢ Panstwu dyskietke z zapisem wszystkich receptur farb wg PANTONE®, w
wersji standardowej, do druku etykiet (odpornosé na tug), opakowan, uszlachetniania lakierem UV i
foliowania, z mozliwo$cig zapisywania receptur wtasnych.

3. Jesli drukarnia uzywa spektrofotometru ( np. SpectroEye firmy GretagMacbeth), to po pomiarze
barwy, istnieje mozliwo$¢ przestania danych do mieszalni hubergroup, ktéra na podstawie danych
wystanych e-mailem, opracuje recepture farby. Natomiast proces mieszania, kontrola i ewentualne
drobne korekty wykonywane sg w drukarni.

4. W oparciu o oprogramowanie GRETAG, istnieje mozliwo$¢ dostarczenia danych kalibracyjnych
farb podstawowych systemu CRS. Na ich podstawie mozna opracowa¢ we witasnym zakresie
receptury wszystkich farb specjalnych.

Metody pracy przy mieszaniu farb i kontroli jakosci

Przy pomocy komputerowego recepturowania barw otrzymuje sie kilka wersji receptur,
zr6znicowanych pod wzgledem metamerii, ceny farby i mozliwosci zastosowania farb resztkowych. Na
podstawie najkorzystniejszej receptury wykonuje sie probke farby i jej wydruk na urzadzeniu do
wydrukow prébnych. W razie potrzeby mozna dokonac¢ korekty farby.

Przy zaméwieniach powyzej 30 kg, korzystniej jest zaméwi¢ farbe u producenta (ze wzgledu na
wydajnos¢ urzadzen mieszajacych).

Schemat przebiegu pracy

Przyjecie zlecenia

Réwnolegle z przyjeciem zlecenia, sklada sie zamowienie w mieszalni farb, wypeiniajac odpowiedni
formularz, zawierajacy dane o ilosci farby, maszynie, podtozu drukowym, wymaganych odpornosciach
i ewentualnie posiadane numery farb.

Mieszanie farby wg nowego wzoru
* Przygotowanie 10 g prébki na podstawie receptury wg wzoru farby
Przeprowadzenie wazonego wydruku
Przeliczenie receptury odpowiednio do ilosci zaméwionej farby i rozwazenie sktadnikow
Poréwnanie wydrukéw prébnych lub rozmazéw z poprzednimi z prébki 10 g
Odtozenie wzorca koloru
Przekazanie do odbioru

Mieszanie na podstawie istniejacej receptury
* Odnalezienie receptury
* Odwazenie skfadnikow
e Kontrola po zmieszaniu poprzez poréwnanie wydrukéw probnych z farbg wzorcowa
*  Przygotowanie farby

Przechowywanie dokumentacji
* Wg odcienia farby
* Wg klienta
e Wg systemu numerycznego

Taki wiasnie schemat postepowania jest stosowany z powodzeniem przez wiele drukarn.



Stanowisko mieszania farb
Pomieszczenie

Pomieszczenie, w ktorym ma sie znajdowa¢ mieszalnia powinno znajdowac¢ sie w bezposrednim
sgsiedztwie maszyn drukujacych, a jednoczesnie by¢ oddzielone od drukarni. W pomieszczeniu
powinno znajdowa¢ sie okno (mozliwie od strony pétnocnej), Sciany powinny by¢ pomalowane na
biato, a o$wietlenie neutralne.

Wyposazenie techniczne ( propozycja maksymalna)

* Regaly na farby
* Regaly naresztki farbowe
* Regaly na srodki pomocnicze

* Regaly na farby wzorcowe
(Farby wzorcowe, to takie, ktére stanowig wzorce pierwotne dla wszystkich produkowanych p6zniej farb)

e 1wagado ca65Kkg
* 1 mieszalnik konwencjonalny o wydajnosci do ca 30 kg lub

1 mieszalnik wibracyjny o wydajnosci mieszania do 5 kg
(mieszalniki automatyczne)

* 1 mieszalnik dwuosiowy o wydajnosci do 25 kg
(mieszalnik automatyczny)

e 1 stot z plytg szklang do mieszania matych ilosci farby
* 1 stotlub regat do przechowywanie srodkéw myjacych i czysciwa
* 1 waga dla matych ilosci 10 - 300g (probek)
(najmniejsza jednostka skali 0,01 g)
e 1 urzadzenie do drukéw prébnych np. IGT C1 w potgczeniu z
* 1 waga analityczng
(najmniejsza jednostka skali 0,0001 g pozwala na wykonywanie wydrukéw wazonych.
Metoda ta umozliwia okreslenie wtasciwej intensywnosci farby)
e 1 zrédto Swiatta dziennego i/lub kabina swietlna do oceny metamerii
e System recepturowania, sktadajacy sie z:
- spektrofotometru
- komputera z drukarka
- oprogramowania do receptur
e Automatyczne stanowisko dozowania, umozliwiajace szybkie i doktadne rozwazanie farb

sktadowych
Farby podstawowe mogg by¢ dostarczane w hobokach 25 kg lub beczkach 200kg

Miejsce do przechowywania

e Katalogébw wzoréw barw, probnych wydrukéw itp.

e Kartoteki mieszanych farb, uporzadkowanej wg odcieni farb. Do kazdej mieszanej farby
nalezy podac recepture, kryteria oceny, ilos¢, date mieszania z kartotekg magazynowsa farby,
wg dostawcow i numerdw farb. Kartoteki takie moga by¢ prowadzone w komputerze.

* Kartoteka magazynowa resztek farbowych, uporzadkowana wedtug odcieni farb.

e Podtoza drukowe do wydrukéw prébnych.

Personel

Stanowisko to powinno by¢ powierzone wykwalifikowanemu pracownikowi. Do jego zadan nalezy
minimalizowanie kosztéw sktadowania farb, poprzez ograniczanie i kontrolowanie palety farb, a takze
wykorzystywanie do produkcji resztek farbowych, jako sktadnikéw recepturowych.

Pracownik mieszalni farb powinien podlega¢ kierownictwu drukarni i by¢ w odpowiednim czasie
informowany o harmonogramie produkcji.

Koszty mieszanych farb mozna zminimalizowa¢ poprzez dostosowanie farb bazowych do konkretnych
zlecen i stosowanie tariszych zamiennikow farb podstawowych, tam, gdzie cechy odpornosci gotowe]
farby nie sa wymagane.



Optacalnosé inwestycji w system recepturowania farb

Nie mozna jednoznacznie okresli¢ optacalnosci takiej inwestycji. Z pewnoscig mieszanie farb na
miejscu w drukarni przynosi wiele korzysci. Powoduje np.:

*  Wieksza dyspozycyjnos¢, dzieki natychmiastowej dostepnosci farb specjalnych

*  Wyeliminowanie przestojow produkcyjnych i zwigzana z tym oszczednos$¢ maszyn i czasu

przyrzadu

e Skrécenie czasu zaopatrzenia przy krétkich terminach zlecen

e Zredukowanie kosztéw magazynowych przez utrzymywanie nizszych stanow

* Zmniejszenie powierzchni magazynowe;j

*  Mozliwos¢ zagospodarowania resztek farbowych

Okreslenie ekonomiczno$ci posiadania wtasnej mieszalni zalezy jak wida¢ od wielu elementow
i specyfiki produkcji drukarni.

Ponizej zestawienie wszystkich przyblizonych kosztéw zwigzanych z taka inwestycja.

Zalecany wybaor sprzetu

Spektrofotometr 5000 €
Oprogramowanie do recepturowania farb 8000 €
Zakup komputera i drukarki

Urzadzenia mieszajgce, wagi, regaly i pozostate ok. 15 000 €
Urzadzenie do wydrukéw probnych od 8000 €

Wymienione tutaj sugestie dotyczace zalecanych urzadzen nie wyczerpujg catosci zagadnienia. Firmy
nalezace do hubergroup chetnie pomogg Panstwu w zdobyciu dokumentacji poszczegdlnych
urzadzen.

Dane dotyczace kosztéw odnoszg sie do poziomu z 2002 r.

Dalsze informacje i porady mozna uzyska¢ pod internetowym adresem: www.mhp.com.pl
Niniejsza informacja techniczna odpowiada aktualnemu stanowi naszej wiedzy w tym temacie i spetnia tylko funkcje informacyjnag i
doradcza. Z tego wzgledu nie moze by¢ podstawg do roszczen prawnych. Zastrzezone sa zmiany wynikajgce z postepu technicznego.



